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Notes to the text/ Poznamky k textu/ Anmerkungen zum Text

Caution.

Texts with this symbol warn against the risk of injury of the person performing the
assembly, or to potential risk of damage to the vehicle if the operation is performed
improperly.

Pozor.

Texty s timto symbolem upozorfiuji na moznost poranéni osoby provadéjici montaz
popf. moznost poskozeni vozu pfi neopatrném provedeni operace.

Achtung.

Texte mit diesem Symbol weisen auf Verletzungsgefahren bei Personen oder auf
eventuelle Beschadigungen des Wagens bei unachtsamer Durchfiihrung der Operation
hin.

@ Attention.
Texts with this symbol contain instructions emphasizing accuracy of performance of

particular operation.
Upozornéni.
Texty s timto symbolem obsahuji pokyny s ddrazem na pfesnost provedeni dané
operace.
Hinweis.
Texte mit diesem Symbol enthalten Hinweise auf die Ausfiihrungsgenauigkeit der
jeweiligen Operation.
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Depending on the type of adhesive /\\\

sealant used; P1or Betamate 2810. ﬁ\
Dle typu pouzitého lepiciho tmelu K /

- P1nebo Betamate 2810.

Je nach Typ des verwendeten Klebekitts
- P1oder Betamate 2810.

oder
Betamate 2810

Cover the manufactured holes in
the lower section of the bumper
spoiler with suitable adhesive
tape before applying the adhesive
sealant.

Technologické otvory ve spodni
¢asti spoileru zakryjte z vnéjsi
strany pred nanesenim lepiciho
tmelu vhodnou lepici paskou.

Technologische Bohrungen im
unteren Bereich der Schirze vor
dem Auftragen des Klebekitts
von auBen mit einem geeigneten
Klebeband abdecken




Move the bumper spoiler to the correct position and press it gently.
é Spoiler ustavte na misto do spravné polohy a lehce ho pritlacte.
Die Schiirze in die richtige Stellung bringen und leicht andriicken.

Check that the bumper spoiler is correctly
positioned. The lower edge of the bumper
spoiler (see arrows) must touch the edge
of the bumper. Use body adhesive tape

to secure the adhered bumper spoiler

to several points.

Zkontrolujte spravnou polohu spoileru.
Spodni hrana spoileru -Sipky- musi
dosedat na hranu narazniku.

Na nékolika mistech zafixujte nalepeny
spoiler karosarskou lepici paskou.

Die richtige Stellung der Schurze priifen.
Die Unterkante der Schurze -Pfeile-
muss an der StoBfangerkante anliegen.
Die aufgeklebte Schiirze an mehreren
Stellen mit einem Karosserieklebeband
fixieren.




9 see text
@ viz text
siehe Text

P1adhesive sealant
Lepici tmel P1
Klebekitt P1
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Betamate 2810 adhesive sealant
Lepici tmel Betamate 2810
Klebekitt Betamate 2810
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The accessories are intended for professional fitting. SKODA AUTO recommends that they are
fitted by a contractual partner.

1ST 071729A - The component is manufactured from polyurethane (PUR). This component
is delivered to SKODA AUTO by the manufacturer without a surface treatment for paintwork
preparation. To subsequently paint the component, the applicable instructions regarding the
painting of PUR materials issued by the paint manufacturer must be observed.

1ST 071729A 2Z0 - The component is manufactured from polyurethane (PUR) and is
delivered with the final surface treatment.

Component index for the rear bumper spoiler set (fig. 1)

Component Quantity Item
Rear bumper spoiler 1 A
Mounting instructions 1 B
Note

The adhesive sealant is not contained in the set and must be ordered individually in
accordance with the workshop's practices.

From the range of SKODA Original Accessories:
P1adhesive sealant (C) - 2 x 80 ml Order no. HHA 381014
Or the following media from the Dow range:

Betamate 2810 adhesive sealant
Betawipe 4000 activator

Tool list

Terostat 8550 cleaning agent (Henkel), cloth
Sandpaper (grain 80)

Important fitting notes

Note. The vehicle must be clean, preferably after being washed in a
car wash.

In order to correctly bond the rear bumper spoiler (hereafter simply referred to as the
“"bumper spoiler”) to the vehicle, the ambient temperature, the vehicle temperature and
the temperature of the component to be fitted must be between 18 and 30 °C. Protect the
components from direct sunlight (fig. 1).

ﬁ Caution. During fitting, ensure the work area is adequately ventilated
- the cleaning agents contain dangerous fumes.

When using the component 1ST 071 729A, carry out the final bumper spoiler surface
treatment for the appropriate colour hue in accordance with the information provided by the
paint manufacturer.



Note. Protect the bumper spoiler's adhesive surface - it must not be
painted. When carrying out painting work, health and safety
principles must to be observed.

During the preliminary work, always lay the bumper spoiler on a soft, clean surface, in order to
avoid causing damage.

Fitting procedure
-2-

- To bond the bumper spoiler (see arrow), thoroughly clean the surface of the rear bumper
with mild soapy water and rinse it with clean water. Then clean and degrease the surface
with the Terostat 8550 cleaning agent. Leave to dry for 10 minutes.

Note. Ensure that the entire contact surface is completely free from
dirt and moisture. Do not touch the clean surface with your hands
under any circumstance.

-3-

- Check the position of the bumper spoiler on the vehicle. The bumper spoiler must be
aligned with the vehicle axis, and the shape of the contact surface must match the recess in
the rear bumper.

- Mark the centre of the bumper spoiler on the bumper and the bumper spoiler using a
suitable felt-tip pen (see detail).

-4,5,6-

Using P1 adhesive sealant

- To adhere the component, roughen the groove around the entire circumference of the
bumper spoiler using sandpaper (grain 80).

- Then clean and degrease the roughened surface with the Terostat 8550 cleaning agent.
Leave to dry for 10 minutes.

Note. The adhesive surface of the bumper spoiler must be completely
free from grease, primer, paint residues and any other contamination.

- Cover the manufactured holes in the lower section of the bumper spoiler with suitable
adhesive tape before applying the adhesive sealant (see detail in fig. 5).

- Cut the P1adhesive sealant nozzle (C) as shown in the figure, so that the inner diameter of
the nozzle is approx. 8 mm. Apply the adhesive sealant in a circle to the prepared groove on
the entire circumference of the bumper spoiler.

Using Betamate 2810 adhesive sealant

- To adhere the component, roughen the groove around the entire circumference of the
bumper spoiler using sandpaper (grain 80).

- Then clean and degrease the roughened surface with the Terostat 8550 cleaning agent.
Leave to dry for 10 minutes.

Note. The adhesive surface of the bumper spoiler must be completely
free from grease, primer, paint residues and any other contamination.

- Apply the Betawipe 4000 activator to the prepared surface. Leave to dry for 10 minutes.
- Cover the manufactured holes in the lower section of the bumper spoiler with suitable
adhesive tape before applying the adhesive sealant (see detail in fig. 5).



- Cut the Betamate adhesive sealant nozzle as shown in the figure, so that the inner
diameter of the nozzle is approx. 8 mm. Apply the adhesive sealant in a circle to the
prepared groove on the entire circumference of the bumper spoiler.

-7,8-

- Move the prepared bumper spoiler to the correct position on the rear bumper. When doing
so, ensure that the marks on the bumper and on the bumper spoiler line up (see detail).

- Gently press the bumper spoiler.

- Visually check that the bumper spoiler is correctly positioned.

Note. The lower edge of the bumper spoiler must touch the edge of
the bumper (see detail and arrow).

- Use the body adhesive tape (not included in the set) to secure the bumper spoiler to several
points.

-9-
- Complete the process of securing the bumper spoiler using body adhesive tape in a similar
way to that shown in the figure.

Once the bumper spoiler has been bonded, the vehicle must be stored in a protected
room for a certain period (temperature between 18 and 30 °C). The adhesive sealant must
dry properly.

The idle time of the vehicle depends on the type of adhesive sealant used.

Using P1 adhesive sealant:

- After five hours, use a plastic putty knife to remove the residual adhesive sealant that
has been pushed out around the bonded component and use a suitable cleaning agent
(Terostat 8550) to clean it. If the fixing tape is disturbed while cleaning the component,
the tape must be removed carefully, the surface must be cleaned and then fresh tape
attached. After cleaning, park the vehicle in a protected room for a further 24 hours.
Then remove the adhesive tapes.

Using Betamate 2810 adhesive sealant:

- Remove the adhesive tapes after two hours. If residual adhesive sealant has been
pressed out around the bonded component, remove it using a plastic scraper and clean
it using appropriate cleaning agent (Terostat 8550).

Customer information (fig. 10)

Within 48 hours of bonding the rear bumper spoiler:

- Do not drive faster than 100 km/h so that the bumper spoiler is not mechanically
stressed in any way.

- Do not drive the vehicle through a car wash.

This information must be followed in order to guarantee high-quality bonding of the rear

bumper spoiler.

Mounting the bumper spoiler changes the total length of the vehicle by +6 mm. This
information is used by transport authorities for subsequent entry in the registration
document. You must observe the country-specific legal regulations.



Spoiler zadniho narazniku

Produkty pfisludenstvi jsou urceny k odborné montazi. SKODA AUTO doporucuje provadét
montaz u smluvnich partnerd.

1ST 071729A - Dil je vyroben z materidlu >PUR<. Pro firmu SKODA AUTO je vyrobcem dodavan
bez povrchové Upravy s pfipravou pro lakovani. Pro nasledné Iakovani tohoto dilu je nutno
dbat pokynU vyrobce laku platného pro lakovani >PURK.

1ST 071729A 270 - Dil je vyroben z materiadlu >PUR< a je dodavan ve finalni povrchové Uprave.

Sada spoileru zadniho narazniku obsahuje (obr. 1)

Nazev dilu Kusa Pozice

Spoiler zadniho narazniku 1 A
Montazni navod 1 B
Poznamka

Lepici tmel neni soucasti sady a je tfeba jej objednat samostatné dle zvyklosti servisu.
Ze sortimentu SKODA origindlniho pfislusenstvi:

Lepici tmel P1(C) - 2x80 ml  objed. ¢islo HHA 381014

Nebo ze sortimentu firmy Dow pfipravky:
Lepici tmel Betamate 2810
Aktivator Betawipe 4000

Seznam pripravk

Cisti¢ Terostat 8550 (fa. Henkel), hadfik
Brusny papir (zrnitost 80)

Dalezité pokyny k montazi

@ Upozornéni. Viz musi byt éisty, nejlépe umyty z mycky.

Pro zabezpeceni kvalitniho nalepeni spoileru zadniho narazniku (dale jen spoileru) na viz je
dulezité, aby prostorova pracovni teplota, teplota vozu i lepeného dilu byla v rozmezi
18 - 30 °C. Zajistéte, aby dily nebyly vystaveny pfimému slune¢nimu zafeni (obr. 1).

ﬁ Pozor. Pfi montazi zajistéte vétrani pracovisté - cistici prostfedky
obsahuji nebezpecné vypary.

V pfipadé pouziti dilu 1ST 071 729A provedte kone¢nou povrchovou Upravu spoileru na pfislus-
ny barevny odstin dle pokyn( vyrobce laku.

Upozornéni. Lepenou plochu spoileru chraiite, nesmi byt olakovana.
PFi lakovani dodrzujte zasady bezpe¢nosti prace!
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Pri pfiprave spoileru k lepeni, pokladejte dil vzdy na mékkou ¢istou podlozku, aby nedoslo k
jeho poskozeni.

Postup montaze

-2-
- Plochu na zadnim narazniku pro nalepeni spoileru -Sipka- dokonale omyjte slabym roztokem

saponatu a opladchnéte ¢istou vodou. Potom plochu ocistéte a odmastéte Cisticem
Terostat 8550. Nechte 10 min. odvétrat,

Upozornéni. Dbejte na to, aby cela dosedaci plocha byla zcela zbave-
na necistot a vlhkosti. O¢isténé plochy se uz v zadném pfipadé
nedotykejte.

-3-

- Vyzkousejte polohu spoileru na voze. Spoiler musi byt vystfedén k ose vozu a dosedaci
plochou tvarove kopirovat prolis v zadnim narazniku.

- Vhodnou fixou oznacte stfed spoileru na narazniku a zdroven na spoileru -detail-.

-4,5,6-

Pouziti lepiciho tmelu P1

- Drazku po celém obvodu spoileru ur¢enou k lepeni zdrsnéte brusnym papirem (zrnitost 80).

- Zdrsnénou plochu pak ocistéte a odmastéte cisticem Terostat 8550. Nechte 10 minut odvét-
rat.

Upozornéni. Lepena plocha spoileru musi byt zcela zbavena mastno-
ty, zakladniho nastfiku, popf. zbytk laku a vSech ostatnich necistot!

- Technologické otvory ve spodni ¢asti spoileru zakryjte z vnéjsi strany pred nanesenim lepici-
ho tmelu vhodnou lepici paskou - obr. 5 -detail-.

- Sefiznéte (ustfihnéte) trysku lepiciho tmelu P1(C) dle obrazku tak, aby vnitfni pramér trysky
byl cca 8 mm. Lepici tmel naneste ve tvaru "housenky” na pfipravenou drazku po celém
obvodu spoileru.

Pouziti lepiciho tmelu Betamate 2810

- Drazku po celém obvodu spoileru ur¢enou k lepeni zdrsnéte brusnym papirem (zrnitost 80).
- Zdrsnénou plochu pak otistéte a odmastéte Cisticem Terostat 8550. Nechte 10 minut odvét-
rat.

Upozornéni. Lepena plocha spoileru musi byt zcela zbavena mastno-
ty, zakladniho nastfiku, popf. zbytk laku a vSech ostatnich necistot!

- Na takto pfipravenou plochu naneste aktivator Betawipe 4000. Nechte 10 minut odvétrat.

- Technologické otvory ve spodni ¢asti spoileru zakryjte z vnéjsi strany pred nanesenim lepici-
ho tmelu vhodnou lepici paskou - obr. 5 -detail-.

- Sefiznéte (ustfihnéte) trysku lepiciho tmelu Betamate dle obrazku tak, aby vnitini prdmér
trysky byl cca 8 mm. Lepici tmel naneste ve tvaru "housenky” na pfipravenou drazku po
celém obvodu spoileru.

n



-7 8 -

- PFipraveny spoiler ustavte na zadni nraznik do sprévné polohy. Dbejte na to, aby vytvore-
né znacky (na narazniku a na spoileru) byly v jedné ose -detail-.

- Spoiler lehce pfitlacte.

- VizudIné zkontrolujte spravnou polohu spoileru.

Upozornéni. Spodni hrana spoileru musi dosedat na hranu narazniku
-detail Sipky-.

- Na nékolika mistech zafixujte spoiler karosarskou lepici paskou (neni soucasti sady).

-9-

- Dokoncete zafixovani spoileru karosaiskou lepici paskou pfiblizné dle obrazku.

S takto pfilepenym spoilerem musi byt vz po urcitou dobu odstaven v chranénych pro-
storach (teplota 18 - 30 °C). Lepici tmel musi fadné zaschnout.

Doba odstaveni vozu je zavisla na typu pouzitého lepiciho tmelu.

Pouziti lepiciho tmelu P1:

- po uplynuti 5 hodin odstrante kolem lepeného dilu vytlacené ¢asti lepiciho tmelu plasto-
vou Spachtli a ocistéte pfisluSnym ¢isticem (Terostat 8550). Pokud pfi ¢isténi dilu prekazi
fixacni paska, opatrné ji uvolnéte a po vycisténi ¢asti dilu za paskou ji nalepte zpét. Po
vycisténi nechte viz odstaven dalSich 24 hodin v chranénych prostorach. Potom lepici
pasky odstrarite.

Pouziti lepiciho tmelu Betamate 2810:

- po uplynuti 2 hodin odstrante lepici pasky. Jsou-li kolem lepeného dilu vytlacené ¢asti
lepiciho tmelu, odstraiite je plastovou Spachtli a ocistéte pfislusSnym cisticem
(Terostat 8550).

Upozornéni pro zdkaznika (obr. 10)

Po dobu 48 hodin od nalepeni spoileru zadniho narazniku:

- jezdéte maximalné rychlosti do 100km/h, spoiler nesmi byt nijak mechanicky namahan.
- nejezdéte s vozem do mycky.

Tyto pokyny je tfeba dodrzet pro zabezpeceni kvalitniho nalepeni spoileru zadniho naraz-
niku.

Montazi spoileru se zméni celkova délka vozu o +6 mm. Tato informace slouZi pro doprav-

ni Gfady k dodatec¢nému zapisu do technického prikazu. Respektujte pfislusna narodni
zakonna ustanoveni.
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Die Zubehérprodukte sind fir eine fachgerechte Montage vorgesehen. SKODA AUTO emp-
fiehlt es, die Montage durch Vertragspartner durchzufthren.

1ST 071729A - Das Teil ist aus dem Material >PUR< hergestellt. Fiir die Firma SKODA AUTO
wird dieses durch den Hersteller ohne Oberflachenbehandlung mit Lackiervorbereitung
geliefert. Fir das anschlieBende Lackieren dieses Teils sind die fuir das Lackieren von >PUR<
glltigen Hinweise des Lackproduzenten zu beachten.

1ST 071729A 2Z0 - Das Teil ist aus dem Material >PUR< hergestellt und wird in endgUltiger
Oberflachenbehandlung geliefert.

Teileverzeichnis des Heckschiirzensets (Abb. 1)

Teil Stiickzahl Position
Heckschirze 1 A
Montageanleitung 1 B
Anmerkung

Der Klebekitt ist im Set nicht vorhanden und ist einzeln nach Werkstattgewohnheit zu
bestellen.

Aus dem Sortiment von SKODA Original Zubehér:

Klebekitt P1(C) - 2x 80 ml Bestell-Nr. HHA 381014

Oder aus dem Sortiment der Firma Dow folgende Mittel:
Klebekitt Betamate 2810
Aktivator Betawipe 4000

Werkzeugliste
Reiniger Terostat 8550 (Fa. Henkel), Tuch
Schleifpapier (Kérnung 80)

Wichtige Montagehinweise

Hinweis. Das Fahrzeug muss sauber sein, am besten nach der Auto-
wadsche in einer Autowaschanlage.

Um ein einwandfreies Ankleben der Heckschirze (nachstehend nur als Schiirze) am Fahr-
zeug zu gewahrleisten, sollte die Umgebungstemperatur, die Fahrzeugtemperatur sowie die
Temperatur des anzuklebenden Teils im Bereich von 18 - 30 °C liegen. Die Teile vor direkter
Sonneneinstrahlung schiitzen (Abb. 7).

Achtung. Wihrend der Montage fiir eine gute Arbeitsraumbeliiftung
sorgen - die Reinigungsmittel enthalten geféhrliche Dampfe.

Bei Verwendung des Teils 1ST 071 729A die endgultige Oberflachenbehandlung der Schirze
auf entsprechenden Farbton gemaB den Hinweisen des Lackproduzenten durchfthren.
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lackiert werden. Bei Lackierarbeiten sind die Grunds&tze der Arbeits-
sicherheit zu beachten!

@ Hinweis. Die Klebefldche der Schiirze ist zu schiitzen, diese darf nicht

Die Schurze wahrend der Vorarbeiten immer auf eine weiche saubere Unterlage ablegen, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Montageablauf
-2-

- Die Flache auf dem hinteren StoRfanger fuir das Aufkleben der Schiirze -Pfeil- mit einer

milden Spulmittellésung griindlich abwaschen und mit klarem Wasser spllen. Danach die
Flache mit dem Reiniger Terostat 8550 reinigen und entfetten. 10 Minuten ablUften lassen.

Hinweis. Darauf achten, dass die gesamte Anlageflache véllig
schmutz- und feuchtigkeitsfrei ist. Die gereinigte Fldche keinesfalls
mit Hinden anfassen.

-3-

- Die Position der Schiirze am Fahrzeug prifen. Die Schirze muss zur Fahrzeugachse
ausgerichtet werden und die Anlageflache muss mit ihrer Form die Vertiefung im hinteren
StoBfanger kopieren.

- Die Mitte der Schurze auf dem StoBfanger sowie auf der Schirze mit einem geeigneten
Filzstift kennzeichnen -Detail-.

-4,5,6-

Klebekitt P1verwenden

- Die Nut zum Aufkleben am gesamten Schirzenumfang mit Schleifpapier (Kérnung 80)
aufrauen.

- Die aufgeraute Flache dann mit dem Reiniger Terostat 8550 reinigen und entfetten.
10 Minuten abltften lassen.

Hinweis. Die Klebefldche der Schiirze muss véllig frei von Fett,
Grundierung, ggf. Lackresten und allen anderen Verschmutzungen
sein!

- Technologische Bohrungen im unteren Bereich der Schiirze vor dem Auftragen des Klebe-
kitts von auBen mit einem geeigneten Klebeband abdecken - Abb. 5 -Detail-.

- Die Klebekitt-TubendUse P1(C) laut Abbildung so zurlickschneiden, dass der Innendurch-
messer der DUse ca. 8 mm betrdgt. Den Klebekitt in "Raupenform" auf die vorbereitete Nut
am gesamten Schiirzenumfang auftragen.

Klebekitt Betamate 2810 verwenden

- Die Nut zum Aufkleben am gesamten Schirzenumfang mit Schleifpapier (Kérnung 80)
aufrauen.

- Die aufgeraute Flache dann mit dem Reiniger Terostat 8550 reinigen und entfetten.
10 Minuten abltften lassen.
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Grundierung, ggf. Lackresten und allen anderen Verschmutzungen
sein!

@ Hinweis. Die Klebefldche der Schiirze muss véllig frei von Fett,

- Auf die vorbereitete Flache den Aktivator Betawipe 4000 auftragen. 10 Minuten ablUften
lassen.

- Technologische Bohrungen im unteren Bereich der Schirze vor dem Auftragen des Klebe-
kitts von auBen mit einem geeigneten Klebeband abdecken - Abb. 5 -Detail-.

- Klebekitt-Tubendlse Betamate laut Abbildung so zurickschneiden, dass der Innendurch-
messer der DUse ca. 8 mm betragt. Den Klebekitt in "Raupenform® auf die vorbereitete Nut
am gesamten Schlirzenumfang auftragen.

-7'8-

- Die vorbereitete Schiirze am hinteren Stofanger in die richtige Stellung bringen. Darauf
achten, dass die hergestellten Markierungen (auf dem StoBfdnger sowie auf der Schiir-
ze) auf einer Linie liegen -Detail-.

- Die Schurze leicht andrlcken.

- Eine Sichtprtfung der richtigen Stellung der Schiirze durchfthren.

Hinweis. Die Unterkante der Schiirze muss an der StoBBfangerkante
anliegen -Detail Pfeile-.

- Die Schiirze an mehreren Stellen mit dem Karosserie-Klebeband (ist im Set nicht vorhanden)
fixieren.

-9.-
- Das Fixieren der Schlrze mithilfe des Karosserie-Klebebands ungefahr laut Abbildung zu
Ende bringen.

Mit der so aufgeklebten Schiirze muss das Fahrzeug fir einen bestimmten Zeitraum in
geschiitzten Rdumen stehen (Temperatur 18 - 30 °C). Der Klebekitt muss ordnungsgeman
eintrocknen.

Die Stillstandszeit des Fahrzeugs hdngt vom Typ des verwendeten Klebekitts ab.

Klebekitt P1verwenden:

- nach 5 Stunden sind die um das geklebte Teil herausgedriickten Klebekittreste mit ei-
nem Kunststoffspachtel zu entfernen und mit entsprechendem Reiniger (Terostat 8550)
zu reinigen. Sollte bei der Reinigung des Teils das Fixierband stéren, dann ist dieses
vorsichtig abzulésen und nach der Reinigung des Bereichs hinter dem Band wieder auf-
zukleben. Nach der Reinigung ist das Fahrzeug fiir weitere 24 Stunden in geschiitzten
Rdumen stehen zu lassen. Danach sind die Klebebander zu entfernen.

Klebekitt Betamate 2810 verwenden:

- nach 2 Stunden sind die Klebebdnder zu entfernen. Werden Klebekittreste rund um das
geklebte Teil hinausgedriickt, dann sind diese mit einem Kunststoffschaber zu entfer-
nen und mit entsprechendem Reiniger (Terostat 8550) zu reinigen.
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Hinweise fir den Kunden (Abb. 10)

Innerhalb von 48 Stunden nach dem Aufkleben der Heckschiirze:

- mit einer Geschwindigkeit von max. 100km/h fahren, die Schiirze darf keineswegs me-
chanisch beansprucht werden.

- mit dem Fahrzeug nicht in die Waschanlage fahren.

Diese Hinweise missen eingehalten werden, um ein qualitdtsgerechtes Aufkleben der

Heckschiirze zu gewahrleisten.

Durch die Montage der Schiirze wird die Gesamtldnge des Fahrzeugs um +6 mm geandert.

Diese Information dient fiir Verkehrsdmter zum nachtrdglichen Eintrag in den Fahrzeug-
brief. Die landesspezifischen gesetzlichen Bestimmungen sind zu beachten.
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Los accesorios estan concebidos exclusivamente para un montaje profesional. SKODA AUTO
recomienda encargar el montaje a un concesionario.

1ST 071729A: I3 pieza estd compuesta por el material >PUR<. El fabricante suministra esta
pieza a la empresa SKODA AUTO sin tratamiento superficial previo al pintado. Para pintar
posteriormente esta pieza se deben tener en cuenta las indicaciones relativas al pintado del
>PUR< suministradas por el fabricante de Ia pintura.

1ST 071729A 2Z0: la pieza estd compuesta por el material >PUR< y se suministra con el
tratamiento superficial definitivo.

Lista de piezas del kit de faldon trasero (fig. 1)

Pieza Unidades Posicién
Falddn trasero 1 A
Instrucciones de montaje 1 B
Nota

La masilla adhesiva no se incluye en el kit y se debe pedir por separado de la manera
habitual en el taller.

Del surtido de accesorios originales de SKODA:
Masilla adhesiva P1(C), 2 unidades de 80 ml Numero de pedido HHA 381014

O los productos siguientes del surtido de la empresa Dow:
Masilla adhesiva Betamate 2810
Activador Betawipe 4000

Lista de herramientas

Limpiador Terostat 8550 (marca Henkel), pafio
Papel de lija (grano 80)

Advertencias de montaje importantes

Advertencia. El vehiculo debe estar limpio. Realizar esta operacion
preferiblemente después de lavar el vehiculo en una instalacion de
lavado.

A fin de garantizar el pegado correcto del faldon trasero (en adelante, simplemente el
faldan) al vehiculo, es preciso que la temperatura ambiente, la temperatura del vehiculo y la
temperatura de las piezas que se deseen pegar se encuentren en un margen comprendido
entre 18 °Cy 30 °C. Proteger Ias piezas de Ia luz solar directa (fig. 1).

Atencion. Durante el montaje se debera procurar una buena

ventilacion de la zona de trabajo, ya que los productos de limpieza
liberan vapores peligrosos.
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Al utilizar I3 pieza 1ST 071729A, realizar el tratamiento definitivo de la superficie del faldon en
la tonalidad correspondiente de acuerdo con las indicaciones del fabricante de Ia pintura.

Advertencia. La superficie de pegado del faldén ha de protegerse y no
se debe pintar. En los trabajos de pintado se tienen que tener en
cuenta los principios de seguridad en el trabajo.

Durante los trabajos preliminares, colocar siempre el faldén sobre una base limpia y blanda
para evitar dafios.

Proceso de montaje

-2-
- Lavar a fondo la superficie del parachoques trasero donde ird pegado el faldén (flecha) con
una solucién de lavado suave y enjuagarla con agua limpia. Después, limpiar la superficie
con el limpiador Terostat 8550 y eliminar la grasa de la misma. Dejar ventilar durante

10 minutos.

Advertencia. Prestar atencion a que toda la superficie de contacto
esté completamente libre de suciedad y humedad. No tocar de ningin
modo con las manos la superficie lavada.

-3-
- Comprobar la posicion del faldén en el vehiculo. El faldén debe quedar alineado con el
eje del vehiculo y la forma de la superficie de contacto debe reproducir la forma de la

acanaladura del parachoques trasero.
- Marcar el centro del faldon sobre el parachoques y sobre el faldén con un rotulador
adecuado (detalle).

-4,5,6-

Utilizar masilla adhesiva P1

- Frotar con papel de lija (grano 80) |a ranura para pegar situada en todo el perimetro del
faldon.

- Después, limpiar y desengrasar la superficie lijada usando el producto limpiador
Terostat 8550. Dejar ventilar durante 10 minutos.

Advertencia. La superficie de pegado del faldon debe estar libre por
completo de grasa, imprimacion, restos de pintura y todo tipo de
suciedad.

- Tapar con una cinta adhesiva apropiada los orificios estructurales situados en la zona
inferior del faldon antes de aplicar la masilla adhesiva desde el exterior (fig. 5, detalle).

- Recortar Ia boquilla del tubo de masilla adhesiva P1(C) guidndose por la figura, de forma que
el didmetro interior de la boquilla sea de unos 8 mm. Aplicar la masilla adhesiva en «forma
de cordon» sobre la ranura preparada en todo el perimetro del faldon.

Utilizar masilla adhesiva Betamate 2810

- Frotar con papel de lija (grano 80) la ranura para pegar situada en todo el perimetro del
faldon.
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- Después, limpiar y desengrasar la superficie lijada usando el producto limpiador
Terostat 8550. Dejar ventilar durante 10 minutos.

Advertencia. La superficie de pegado del faldén debe estar libre por
completo de grasa, imprimacion, restos de pintura y todo tipo de
suciedad.

- Aplicar el activador Betawipe 4000 sobre la superficie preparada. Dejar ventilar durante
10 minutos.

- Tapar con una cinta adhesiva apropiada los orificios estructurales situados en la zona
inferior del faldén antes de aplicar la masilla adhesiva desde el exterior (fig. 5, detalle).

- Recortar Ia boquilla del tubo de la masilla adhesiva Betamate guidndose por la figura, de
forma que el didmetro interior de Ia boquilla sea de unos 8 mm. Aplicar la masilla adhesiva
en «forma de cordén» sobre la ranura preparada en todo el perimetro del faldén.

- 7' 8-

- Colocar el faldén preparado en Ia posicién correcta del parachoques trasero. Comprabar que
las marcas realizadas (en el parachoques y en el faldén) estén alineadas (detalle).

- Presionar levemente el faldén.

- Inspeccionar visualmente que el faldén esté en la posicién correcta.

Advertencia. El borde inferior del faldon debe quedar justo en el
borde del parachoques (flecha detalle).

- Usando Ia cinta adhesiva para carroceria (no se incluye en el kit), fijar el faldon por varios
puntos.

- Guidndose por la figura de manera aproximada, terminar de fijar el faldén con Ia ayuda de la
cinta adhesiva para carroceria.

Tras haber pegado el faldén de este modo, el vehiculo debe permanecer durante un
periodo determinado en un espacio protegido (temperatura 18 - 30 °C). La masilla
adhesiva se debe secar correctamente.

El tiempo de inmovilizacion del vehiculo depende del tipo de masilla adhesiva utilizada.

Utilizar masilla adhesiva P1:

- Transcurridas 5 horas, usar una espatula de plastico para retirar los restos de masilla
adhesiva sobrante alrededor de la pieza pegada y limpiar |la zona con un producto
limpiador apropiado (Terostat 8550). Si la cinta de fijacion molestara para limpiar la
pieza, se retirara la cinta con cuidado y, después de limpiar la zona trasera, se volvera a
pegar. Tras la limpieza, el vehiculo debera permanecer durante 24 horas en un espacio
protegido. Una vez transcurrido este tiempo, retirar las cintas adhesivas.

Utilizar masilla adhesiva Betamate 2810:

- Las cintas adhesivas deben retirarse después de 2 horas. Si sobresalen restos de masilla
adhesiva alrededor de la pieza pegada, eliminar estos usando un rascador de plastico y
limpiar la zona con un producto limpiador apropiado (Terostat 8550).

19



Advertencias para el cliente (fig. 10)

Durante las primeras 48 horas después de haber pegado el faldén trasero:

- Conducir a una velocidad maxima de 100 km/h, ya que el faldon no se debe someter en
modo alguno a un esfuerzo mecanico.

- No lavar el vehiculo en un tanel de lavado.

Para poder garantizar la buena calidad del pegado del faldén trasero es imprescindible

cumplir estas advertencias.

El montaje del faldén provoca una variacion de +6 mm en la longitud total del

vehiculo. Esta informacion es util para que las autoridades de trafico la puedan incluir
posteriormente en la documentacion técnica del vehiculo. Se deben tener en cuenta las
disposiciones legales especificas de cada pais.
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Les accessoires sont concus pour un montage en bonne et due forme. SKODA AUTO
recommande de faire procéder au montage par un partenaire agréeé.

1ST 071729A - L'élément est en polyuréthane (>PURK). Il est livré pour SKODA AUTO par le
fabricant sans traitement de surface, mais prét pour Ia mise en peinture. Concernant la mise
en peinture, respecter les consignes applicables du fabricant de peinture pour le >PUR«.

1ST 071729A 2Z0 - L'élément est en polyuréthane (>PUR<) et est livré aprés application du
traitement de surface définitif.

Nomenclature du kit de spoiler arriéere (fig. 1)

Elément Nombre Position
Spailer arriere 1 A
Notice de montage 1 B
Remarque

Le kit de collage n'est pas fourni et doit étre commandé séparément conformément aux
procédures de I'atelier.

Dans la ggmme d'accessoires d'origine SKODA :

Kit de collage P1(C) - 2 x 80 ml Réf. HHA 381 014

Ou produits suivants de la gamme de la société Dow :

Kit de collage Betamate 2810
Activateur Betawipe 4000

Liste d'outils

Nettoyant Terostat 8550 (société Henkel), chiffon
Papier abrasif (grain 80)

Consignes de montage importantes

Remarque. Le véhicule doit étre propre et, idéalement, avoir été lavé
dans une station de lavage.

Pour garantir un collage optimal du spoiler arriere (ci-aprés dénommeé spoiler) sur le véhicule,
la température ambiante, la température du véhicule et la température de I'élément a coller
doivent se situer dans une plage entre 18 et 30 °C. Protéger les éléments des rayons directs
du soleil (fig. 1).

Attention. Le montage doit étre effectué dans un environnement de
travail bien ventilé, car les produits nettoyants dégagent des vapeurs
nocives.

En cas d'utilisation de I'élément 1ST 071 729A, effectuer le traitement de surface final du
spoiler, dans la teinte appropriée, conformément aux instructions du fabricant de peinture.

Remarque. Il faut protéger la surface de collage du spoiler et ne pas
la peindre. Lors des opérations de peinture, respecter les principes
élémentaires de la sécurité au travail !
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Pour les travaux préparatoires, toujours placer le spoiler sur une surface propre et pas trop
ferme, afin d'éviter d'éventuels dommages.

Procédure de montage
-2-

- Nettoyer soigneusement la surface du pare-chocs arriére destiné au collage du spoiler avec

un détergent doux, puis rincer a l'eau claire. Ensuite, nettoyer et dégraisser avec le Terostat
8550. Laisser sécher a I'air libre pendant 10 minutes.

Remarque. Faire attention a ce que toute la surface de contact soit
dépourvue de saleté et d’humidité. Ne jamais toucher avec les mains
la surface nettoyée.

-3-

- Vérifier la position du spoiler sur le véhicule. Faire attention a ce que le spoiler soit orienté
par rapport a I'axe du véhicule et a ce que la surface de contact du spoiler épouse la forme
du creux du pare-chocs arriere.

- Repérer le milieu du spoiler sur le pare-chocs ainsi que sur le spoiler avec un feutre
approprié (encadré de la figure).

-4,5,6-

Utilisation du kit de collage P1

- Poncer la gorge périphérique de callage sur tout le pourtour du spoiler avec du papier
abrasif (grain 80).

- Nettoyer et dégraisser la surface poncée avec le Terostat 8550. Laisser sécher a I'air libre
pendant 10 minutes.

Remarque. La surface de collage du spoiler ne doit comporter aucune
trace de graisse, d'apprét ou de résidu de peinture, ni aucune autre
salissure !

- Obturer sur I'extérieur avec un ruban adhésif approprié les percages techniques dans la
zone inférieure du spoiler avant I'application de Ia colle (encadré de la fig. 5).

- Couper l'extrémité du tube de colle P1(C) conformément a Ia figure, afin d'obtenir un
diametre intérieur de buse d'environ 8 mm. Appliguer un cordon de colle dans |a gorge
périphérique préparée, sur tout le pourtour du spoiler.

Utilisation du kit de collage Betamate 2810

- Poncer la gorge périphérique de collage sur tout le pourtour du spoiler avec du papier
abrasif (grain 80).

- Nettoyer et dégraisser la surface poncée avec le Terostat 8550. Laisser sécher a l'air libre
pendant 10 minutes.

Remarque. La surface de collage du spoiler ne doit comporter aucune
trace de graisse, d'apprét ou de résidu de peinture, ni aucune autre
salissure !

- Appliquer I'activateur Betawipe 4000 sur la surface préparée. Laisser sécher a l'air libre
pendant 10 minutes.
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- Obturer sur I'extérieur avec un ruban adhésif approprié les percages technigues dans Ia
zone inférieure du spoiler avant I'application de Ia colle (encadré de la fig. 5).

- Couper l'extrémité du tube de colle Betamate conformément a la figure, afin d'obtenir un
diametre intérieur de buse d'environ 8 mm. Appliquer un cordon de colle dans la gorge
périphérique préparée, sur tout le pourtour du spoiler.

- 7' 8-

- Placer le spoiler préparé a I'emplacement approprié sur le pare-chocs arriére. Faire attention
a ce que les repéres réalisés (sur le pare-chocs et sur le spoiler) soient alignés (encadré).

- Appuyer légerement le spoiler.

- Effectuer un contréle visuel du positionnement approprié du spoiler.

Remarque. Le bord inférieur du spoiler doit étre contre le bord du
pare-chocs (fleches sur la figure).

- Fixer le spoiler en plusieurs endroits avec du ruban adhésif pour carrosserie (non fourni).

-9.-
- Terminer de fixer le spoiler au moyen du ruban adhésif pour carrosserie conformément a la
figure.

Une fois le spoiler collé, le véhicule doit rester immobilisé pendant un certain temps a
I'abri (température entre 18 et 30 °C). La colle doit sécher de maniére appropriée.

Le délai d'immobilisation du véhicule dépend du type de kit de collage employé.

Utilisation du kit de collage P1:

- Apres 5 heures, les résidus de colle dépassant de I'élément doivent étre éliminés avec
une spatule en plastique et un nettoyant adapté (Terostat 8550). Si le ruban de fixation
géne pour le nettoyage de I'élément, retirer le ruban précautionneusement et le recoller
une fois nettoyée la zone sous le ruban. Aprés le nettoyage, le véhicule doit rester
immobilisé 24 heures supplémentaires a I'abri. Ensuite, retirer les rubans adhésifs.

Utilisation du kit de collage Betamate 2810 :

- Aprés 2 heures retirer les rubans adhésifs. Eliminer d’éventuels résidus de colle
autour de I'élément collé avec un grattoir en plastique et nettoyer avec le nettoyant
correspondant (Terostat 8550).

Consignes pour les clients (fig. 10)

Dans les 48 heures qui suivent le collage du spoiler arriére :

- Ne pas dépasser une vitesse de 100 km/h et ne soumettre le spoiler a aucune contrainte
mécanique.

- Ne pas laver le véhicule dans une station de lavage.

Ces consignes doivent étre respectées afin de garantir un collage de qualité du spoiler

arriére.

L'installation du spoiler modifie la longueur totale du véhicule de 6 mm. Cette information

permet a I'administration compétente d'ajouter une mention dans les papiers du véhicule.
Il convient de respecter les dispositions légales propres aux différents pays.
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Gli accessori sono destinati al montaggio da parte di personale specializzato. SKODA AUTO
consiglia di affidarne il montaggio a un'officina autorizzata.

1ST 071729A - Il componente é realizzato in materiale >PUR<I| Produttore fornisce a SKODA
AUTO tale componente senza trattamento superficiale con vernice. Per la verniciatura
successiva del componente attenersi alle istruzioni fornite dal produttore della vernice per
I'utilizzo su manufatti in >PURK.

1ST 071729A 2Z0 - Il componente é realizzato in materiale >PUR< e viene fornito con
trattamento superficiale definitivo.

Elenco componenti del set minigonna posteriore (Fig. 1)

Componente Numero pezzi Posizione
Minigonna posteriore 1 A
Istruzioni per il montaggio 1 B
Nota

Il kit collante non é disponibile nel set e deve essere ordinato singolarmente secondo le
consuetudini dell'officina.

Dalla gamma di accessori originali SKODA:

Kit collante P1(C) - 2x 80 ml N. d'ordine HHA 381014

Oppure i sequenti prodotti dalla gamma della societd Dow:

Kit collante Betamate 2810
Attivatore Betawipe 4000

Elenco utensili
Detergente Terostat 8550 (Henkel), panno
Carta vetrata (grana 80)

Avvertenze importanti per il montaggio

Avvertenza. La vettura deve essere pulita e possibilmente deve
essere stata lavata in un autolavaggio.

Per garantire una buona tenuta della minigonna posteriore (di seguito solo come minigonna)
sulla vettura, la temperatura ambiente, la temperatura del veicolo e la temperatura del
componente da applicare deve essere compresa tra 18 - 30 °C. Proteggere i componenti dai
raggi solari diretti (Fig. 1).

ﬁ Attenzione. Durante il montaggio garantire una buona ventilazione
dell’ambiente di lavoro. | detergenti contengono vapori pericolosi.

Se si utilizza il componente 1ST 071 729A esequire il trattamento superficiale definitivo della
minigonna con un tono di colore corrispondente, come da avvertenze del produttore di
vernice.
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Avvertenza. Proteggere la superficie della minigonna destinata
all'incollatura. Non potra essere verniciata. Durante |'esecuzione dei
lavori di verniciatura, operare nel rispetto dei principi di sicurezza sul
lavoro!

Per evitare di danneggiare la minigonna, durante il lavori preliminari collocarla sempre su una
superficie morbida e pulita.

Procedura di montaggio

-2-

- Lavare la superficie del paraurti posteriare per |'applicazione della minigonna -freccia con
una soluzione detergente neutra e risciacquare abbondantemente con acqua pulita. Quindi
la superficie deve essere detersa e sgrassata con I'apposito detergente Terostat 8550.
Lasciare asciugare per 10 minuti.

Avvertenza. Verificare accuratamente che la superficie d'appoggio sia
perfettamente priva di sporco e di umidita. Non toccare mai la
superficie pulita con le mani.

-3-
- Controllare la posizione della minigonna sulla vettura. La vettura deve essere allineata lungo
I'asse della vettura e la superficie con la sua forma deve replicare Ia scanalatura sul paraurti

posteriore.
- Contrassegnare il centro della minigonna sul paraurti e la minigonna stessa, utilizzando un
apposito pennarello - dettaglio -.

-4,5,6-

Utilizzare il kit collante P1

- Irruvidire |a scanalatura per incollare I'intera superficie della minigonna utilizzando della
carta vetrata (grana 80).

- Quindi pulire e sgrassare la superficie ruvida con il detergente Terostat 8550. Lasciare
asciugare per 10 minuti.

Avvertenza. La superficie adesiva della minigonna deve essere
completamente priva di grasso, fondo, residui di vernice, se
necessario, ed altri contaminanti!

- Coprire i fori tecnologici nella parte inferiore della minigonna prima di applicare il kit adesivo
dall'esterno utilizzando un apposito nastro adesivo - Fig. 5 - dettaglio -.

- Tagliare l'ugello del kit adesivo (C) come da figura, in maniera tale che il diametro
interno dell'ugello sia di circa 8 mm. Applicare una striscia di adesivo sulla scanalatura
precedentemente preparata, lungo l'intero perimetro della minigonna.

Utilizzare il kit collante Betamate 2810

- Irruvidire |a scanalatura per incollare I'intera superficie della minigonna utilizzando carta
vetrata (grana 80).
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- Quindi pulire e sgrassare la superficie ruvida con il detergente Terostat 8550. Lasciare
asciugare per 10 minuti.

Avvertenza. La superficie adesiva della minigonna deve essere
completamente priva di grasso, fondo, residui di vernice, se
necessario, ed altri contaminanti!

- Applicare I'attivatore Betawipe 4000 sulla superficie preparata. Lasciare asciugare per
10 minuti.

- Coprire i fori tecnologici nella parte inferiore della minigonna prima di applicare il kit adesivo
dall'esterno utilizzando un apposito nastro adesivo - Fig. 5 - dettaglio -.

- Tagliare I'ugello del tubo del kit adesivo Betamate come da figura, in maniera tale che
il diametro interno dell'ugello sia di circa 8 mm. Applicare una striscia di adesivo sulla
scanalatura precedentemente preparata, lungo I'intero perimetro della minigonna.

-7,8-

- Posizionare Ia minigonna cosi preparata sul paraurti posteriore, nella posizione corretta.
Assicurarsi che le marcature prodotto (sul paraurti e sulla minigonna) siano allineate -
dettaglio -.

- Premere leggermente la minigonna.

- Controllare visivamente la corretta posizione della minigonna.

Avvertenza. Il bordo inferiore della minigonna deve posizionarsi sul
bordo del paraurti - dettaglio freccia-.

- Fissare la minigonna in pit punti utilizzando il nastro adesivo per carrozzeria (non disponibile
nel set).

-9.-
- Terminare il fissaggio della minigonna utilizzando del nastro adesivo per carrozzeria,
procedendo indicativamente come da figura.

Una volta incollata la minigonna, la vettura deve restare per un certo tempo all'interno di
un locale protetto (temperatura compresa 18- 30 °C). Il kit collante deve essere lasciato
asciugare adeguatamente.

Il tempo di fermo della vettura dipende dal tipo di collante utilizzato.

Utilizzare il kit P1:

- dopo 5 ore eliminare i residui di colla attorno al componente applicato utilizzando una
spatola in plastica e un apposito detergente (Terostat 8550). Se durante la pulizia del
componente il nastro adesivo risultasse danneggiato, toglierlo con cautela e riapplicarlo
dopo avere effettuato la pulizia dell'area sotto il nastro. Dopo aver pulito il veicolo sara
necessario lasciarlo riposare in luogo protetto per ulteriore 24 ore. Trascorso tale tempo,
eliminare i nastri adesivi.

Utilizzare il kit adesivo Betamate 2810:
- dopo 2 ore, togliere i nastri adesivi. Se sono ancora presenti residui di collante attorno

al componente incollato, questi dovranno essere eliminati con una spatola in plastica e
puliti con un apposito detergente (Terostat 8550).
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Avvertenze per il cliente (Fig. 10)

Entro 48 ore dall'applicazione della minigonna posteriore:

- procedere a una velocita di max. 100 km/h. La minigonna non deve essere sottoposta a
sollecitazioni di natura meccanica.

- non utilizzare la vettura all'interno di impianti di autolavaggio.

Queste avvertenze devono essere conservate per garantire un‘incollatura corretta della

minigonna posteriore.

Con il montaggio della minigonna la lunghezza complessiva della vettura cambia

di circa +6 mm. Tale informazione & destinata alle Motorizzazioni Civili per essere
successivamente inserita nel libretto di circolazione. Occorre rispettare le norme di legge
specifiche per ogni Paese.
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Tillbeharsprodukterna ar avsedda for professionell montering. SKODA AUTO rekommenderar
att montering utférs pa en godkand SKODA AUTO-verkstad.

1ST 071729A - Komponenten &r tillverkad av polyuretan. Den levereras till SKODA AUTO
fran tillverkaren utan ytbehandling med underlag for lackering. Vid efterfoljande lackering av
monteringsdetaljen galler fargtillverkarens anvisningar for lackering av >PURK,

1ST 071729A 2Z0 - Komponenten &r tillverkad av polyuretan och levereras med slutgiltig
ytbehandling.

Komponentforteckning for bakspoilersats (bild 1)

Komponent Antal Lage
Bakspoiler 1 A
Monteringsanvisning 1 B
Anmarkning

Foglim ingar inte i satsen utan maste bestéllas separat enligt verkstadens géngse rutiner.

Ur sortimentet med SKODA-originaltillbehér:
Foglim P1(C) - 2 x 80 ml Best.nr HHA 381014

Eller féljande medel ur sortimentet fran tillverkaren Dow:
Foglim Betamate 2810

Aktivator Betawipe 4000

Verktygslista

Rengoringsmedel Terostat 8550 (fabrikat Henkel), trasa
Slippapper (kornstorlek 80)

Viktiga monteringsanvisningar

Anmérkning. Fordonet maste vara rent, bdst &r om det just har
tvdttats i en biltvattanldggning.

For att sakerstalla att bakspoilern (hddanefter endast kallad spoilern) faster ordentligt pa

fordonet bér omgivningstemperaturen samt temperaturen pa fordonet och den komponent
som ska limmas fast ligga mellan 18-30 °C. Skydda komponenterna mot direkt solljus (bild 1).

Obs! Sorj for god ventilation av arbetsutrymmet vid monteringen
- angorna fran rengéringsmedlet &r skadliga.

Om du anvander komponenten 1ST 071729A, ytbehandla avslutningsvis spoilern i [3mplig
nyans enligt fargtillverkarens anvisningar.

Anmérkning. Skydda spoilerns limningsyta, den far inte lackeras. Vid
lackeringsarbeten maste grundldggande arbetsskyddsregler féljas!
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Undvik skador pa spoilern under férarbetet genom att enbart placera den pa rena, mjuka
underlag.

Monteringsprocedur

-2-
- Tvatta noga av ytan pa den bakre stotfangaren dar spoilern ska limmas fast med en mild

tvadttmedelsldsning och skolj med rent vatten. Rengér och avfetta darefter ytan med
rengdringsmedlet Terostat 8550. Lat avdunsta i 10 minuter.

Anmadrkning. Se till att hela anliggningsytan ar fullsténdigt fri fran
smuts och fukt. Ta aldrig i den rengjorda ytan med hénderna.

-3-
- Kontrollera att spoilern sitter som den ska pa fordonet. Spoilern ska riktas in mot fordonets

axel och anliggningsytan ska motsvara formen pa férdjupningen pa den bakre stotfangaren.
- Mark ut mitten bade pa stotfangaren och spoilern med en lamplig filtpenna (detaljbild).

-4,5,6-

Vid anvdndning av foglim P1

- Rugga upp sparet for haftning pa hela spoilern med slippapper (kornstorlek 80).

- Rengdr och avfetta darefter den uppruggade ytan med rengéringsmedlet Terostat 8550.
Lat avdunsta i 10 minuter.

Anmérkning. Limningsytan pa spoilern maste vara helt fri fran fett,
primer, eventuella lackrester och alla andra typer av fororeningar!

- Tack over de tekniska halen undertill pa spoilern med lamplig tejpremsa - bild 5 - innan du
|3gger pa foglimmet.

- Skar av pipen pa foglimspatronen P1(C) enligt bilden, sa att pipens innerdiameter blir cirka
8 mm. Applicera foglimmet i form av en strang i det forberedda sparet runt hela spoilern.

Vid anvdndning av foglim Betamate 2810

- Rugga upp sparet for haftning pa hela spoilern med slippapper (kornstorlek 80).

- Rengdr och avfetta darefter den uppruggade ytan med rengéringsmedlet Terostat 8550.
Lat avdunsta i 10 minuter.

Anmérkning. Limningsytan pa spoilern maste vara helt fri fran fett,
primer, eventuella lackrester och alla andra typer av fororeningar!

- Bestryk de forberedda ytorna med aktivatorn Betawipe 4000. Lat avdunsta i 10 minuter,

- Tack dver de tekniska halen undertill pa spoilern med lamplig tejpremsa - bild 5 - innan du
ldgger pa foglimmet.

- Skar av pipen pa patronen med foglim Betamate enligt bilden, sa att pipens innerdiameter
blir cirka 8 mm. Applicera foglimmet i form av en strang i det férberedda sparet runt hela
spoilern.
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-7,8-

- Placera den forberedda spoilern i ratt Idge mot den bakre stotfangaren. Var noga med att
markeringarna (bade pa stétfangare och spoiler) bildar en rak linje (detaljbild).

- Tryck spoilern 1&tt mot underlaget.

- Se efter att spoilern verkligen har hamnat ratt och sitter som den ska.

Anmdrkning. Underkanten pa spoilern maste ligga emot
stotfangarkanten (pilar pa detaljbild).

- Fixera spoilern med karosseritejp pa flera stallen (medfoljer inte satsen).

-9-

- Fixeringen av spoilern avslutas med karosseritejp ungefar som pa bilden.

Bilen med den palimmade spoilern maste nu sta stilla i ett skyddat utrymme under en
bestdamd tid (temperatur 18-30 °C). Foglimmet maste torka ordentligt.

Hur ldnge bilen maste sta stilla beror pa vilken typ av foglim som anvants.

Vid anvandning av foglim P1:

- Skrapa efter 5 timmar bort utpressade foglimsrester kring den fastlimmade
monteringsdetaljen med en plastspatel och rengér med ett 1dmpligt rengéringsmedel
(Terostat 8550). Om fixeringstejpen &r i vdgen vid rengéringen av monteringsdetaljen
lossar du forsiktigt tejpen och satter tillbaka den igen nar du har rengjort omradet under
tejpen. Nar du &r klar med rengdringen later du fordonet sta i ett skyddat utrymme i
ytterligare 24 timmar. Sedan tar du bort tejpremsorna.

Vid anvandning av foglim Betamate 2810:

- Tejpremsorna tas bort efter 2 timmar. Avlagsna eventuella limrester som tréngt ut langs
komponentens kanter med en plastskrapa och rengér med lampligt rengéringsmedel
(Terostat 8550).

Anvisningar fér kunden (bild 10)

Under de forsta 48 timmarna efter det att bakspoilern limmats fast:

- Kor inte fortare an hégst 100 km/h, spoilern far inte pa nagot satt belastas mekaniskt
annu.

- Tvatta inte bilen i automattvatt.

Dessa anvisningar maste foljas for att kvaliteten hos bakspoilerns limfog ska kunna

garanteras.

Monteringen av framspoilern medfor att bilens totala Idngd 6kar med +6 mm. Denna

information riktar sig till Transportstyrelsen och ar avsedd att foras in i fordonets
registreringsbevis. Gillande nationella bestdmmelser ska alltid féljas.
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De accessoires zijn alleen bedoeld voor een professionele montage. SKODA AUTO raadt aan
om de montage door een SKODA-dealer te laten uitvoeren.

1ST 071729A - Het onderdeel is gefabriceerd van het materiaal >PUR<. Voor SKODA AUTO
wordt het door de fabrikant zonder oppervlaktebehandeling met spuitvoorbereiding geleverd.
Voor het aansluitend spuiten van dit onderdeel moeten de voorschriften voor het spuiten van
>PUR< van de lakproducent worden opgevolgd.

1ST 071729A 2Z0 - Het onderdeel is gefabriceerd van het materiaal >PUR< en wordt met
definitieve opperviaktebehandeling geleverd.

Onderdelenoverzicht van de achterbumperspoilerset (afb. 1)

Onderdeel Aantal Positie
Achterbumperspoiler 1 A
Montagevoorschrift 1 B
Opmerking

De lijmkit wordt niet met de set meegeleverd en moet apart worden besteld.

Uit het assortiment van originele SKODA-toebehoren:
Lijmkit P1(C) - 2x 80 ml bestelnr. HHA 381014

Of uit het assortiment van de firma Dow de volgende middelen:
Lijmkit Betamate 2810
Activator Betawipe 4000

Lijst van gereedschappen

Reiniger Terostat 8550 (firma Henkel), doek
Schuurpapier (korrel 80)

Belangrijke montagevoorschriften

Opmerking. Het voertuig moet schoon zijn, bij voorkeur na het
wassen van de auto in een wasstraat.

Om een correcte hechting van de achterbumperspoiler (hierna kortweg spoiler genoemd) op
het voertuig te garanderen, moeten de omgevingstemperatuur, de voertuigtemperatuur en
de temperatuur van het te lijmen onderdeel tussen 18 - 30 °C liggen. De onderdelen niet in de
felle zon leggen (afb. 7).

ﬁ Let op. Tijdens de montage voor een goede ventilatie van de

werkplek zorgen - de reinigingsmiddelen bevatten gevaarlijke
dampen.
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Bij gebruik van onderdeel 1ST 071 729A de definitieve oppervlakteafwerking van de spoiler
volgens de voorschriften van de lakproducent in de juiste kleur uitvoeren.

Opmerking. Het te lijmen oppervlak van de spoiler beschermen, dit
mag niet gespoten worden. Houd u bij het spuiten aan de basisregels
voor de veiligheid op de werkvloer!

Om beschadigingen te vermijden de spoiler tijdens de voorbereidende werkzaamheden altijd
op een zachte en schone ondergrond leggen.

Montageverloop

-2-
- Het oppervlak van de achterste bumper waarop de spoiler gelijmd gaat worden - zie pijl
- grondig schoonmaken met een oplossing van een mild afwasmiddel en spoelen met
schoon water. Daarna het opperviak reinigen en ontvetten met de reiniger Terostat 8550.
10 minuten laten drogen.

Opmerking. Let erop dat het gehele aanligvlak volledig schoon en
droog is.Het gereinigde oppervlak in geen geval met de handen
aanraken.

-3-

- De positie van de spoiler op het voertuig controleren.De spoiler moet met de voertuigas
worden uitgelijnd, en de vorm van het aanligviak moet met de vorm van de verdieping in de
achterste bumper overeenkomen.

- Het midden van de spoiler op de bumper en op de spoiler met een geschikte viltstift
markeren - zie detail -.

-4,5,6-

Lijmkit P1 gebruiken
- De sleuf voor het opplakken op het gehele spoilervlak met schuurpapier (korrel 80)
opruwen.,
- Het opgeruwde oppervlak dan reinigen en ontvetten met de reiniger Terostat 8550. 10
minuten laten drogen.
Opmerking. Het kleefvlak van de spoiler moet volledig vrij zijn van
vet, grondlak, lakresten en alle andere verontreinigingen!
- Technische boorgaten in het onderste deel van de spoiler voor het aanbrengen van de
lijmkit van buiten met daarvoor geschikt plakband afdekken - zie afb. 5 - detail -.
- De spuitmond van de lijmkit P1(C) volgens de afbeelding afsnijden, zodat de binnendiameter

van de spuitmond ca. 8 mm is. De lijmkit in “rupsvorm” op de voorbereide sleuf op de gehele
spoiler aanbrengen.

Lijmkit Betamate 2810 gebruiken

- De sleuf voor het opplakken op het gehele spoilervlak met schuurpapier (korrel 80)
opruwen.
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- Het opgeruwde oppervlak dan reinigen en ontvetten met de reiniger Terostat 8550.
10 minuten Iaten drogen.

Opmerking. Het kleefvlak van de spoiler moet volledig vrij zijn van
vet, grondlak, lakresten en alle andere verontreinigingen!

- Op de voorbereide oppervlakken de activator Betawipe 4000 aanbrengen. 10 minuten laten
drogen.

- Technische boorgaten in het onderste deel van de spoiler voor het aanbrengen van de
lijmkit van buiten met daarvoor geschikt plakband afdekken - zie afb. 5 - detail -.

- De spuitmond van de lijmkit Betamate volgens de afbeelding afsnijden, zodat de
binnendiameter van de spuitmond ca. 8 mm is. De lijmkit in "rupsvorm” op de voorbereide
sleuf op de gehele spoiler aanbrengen.

- 7, 8 -

- De voorbereide spoiler in de juiste positie op de achterste bumper aanbrengen. Erop letten
dat de aangebrachte markeringen (op de bumper en op de spoiler) op één lijn liggen - zie
detail -.

- De spoiler licht aandrukken.

- Een visuele controle van de correcte positie van de spoiler uitvoeren.

Opmerking. De onderkant van de spoiler moet tegen de zijde van de
bumper liggen -zie detail pijlen -.

- De spoiler op meerdere plaatsen met het carrosserieplakband (wordt niet met de set
meegeleverd) vastzetten.

-9.-
- Het vastzetten van de spailer moet met behulp van het carrosserieplakband volgens de
afbeelding worden voltooid.

Het voertuig met de vastgelijmde spoiler gedurende een bepaalde tijd op een veilige
plaats laten staan (temperatuur 18- 30 °C). De lijmkit moet goed drogen.

De stilstandtijd van het voertuig hangt af van de gebruikte lijmkit.

Lijmkit P1 gebruiken:

- na 5 uur de om het vastgelijmde onderdeel uitgedrukte lijmkitresten met een kunststof
spatel verwijderen en reinigen met een geschikte reiniger (Terostat 8550). Als bij het
reinigen van het onderdeel het tijdelijke bevestigingsplakband in de weg zit, dan kunt
u dit voorzichtig lostrekken en moet u het na het reinigen van de zone achter het
plakband weer opplakken.Na de reiniging moet het voertuig gedurende 24 uur in een
beschermde ruimte blijven staan. Daarna moeten de plakstroken worden verwijderd.

Lijmkit Betamate 2810 gebruiken:

- na 2 uur moeten de plakstroken worden verwijderd. Lijmresten die rond het
vastgelijmde onderdeel naar buiten zijn gedrukt met een kunststof schraper
verwijderen en met een geschikte reiniger (Terostat 8550) schoonmaken.
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Voorschriften voor de klant (afb. 10)

Gedurende de eerste 48 uur na het vastlijmen van de achterbumperspoiler:

- Niet sneller rijden dan max. 100 km/u. De spoiler mag in geen geval mechanisch belast
worden.

- Niet met het voertuig door een wasstraat rijden.

Houd u aan deze aanwijzingen om een kwalitatief goed vastlijmen van de

achterbumperspoiler te garanderen.

Door de montage van de spoiler wordt de totale lengte van het voertuig met +6 mm
gewijzigd. Deze informatie is van belang voor de RDW en moet in het kentekenbewijs
worden genoteerd. De landspecifieke wettelijke bepalingen dienen in acht te worden
genomen.
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Akcesoria sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego montazu. SKODA AUTO zaleca, by
montaz byt wykonywany przez dealeréw.

1ST 071729A - Element jest wykonany z materiatu >PUR<. Dla firmy SKODA AUTQ dostarczany
jest przez producenta bez obrébki powierzchniowej z przygotowaniem do potozenia

lakieru. Przy lakierowaniu elementu nalezy postepowac zgodnie z aktualnymi instrukcjami
producenta lakieru dotyczacymi lakierowania materiatu >PURK.

1ST 071729A 2Z0 - Element jest wykonany z materiatu >PUR< dostarczany jest z ostateczng
obrébka powierzchniowa.

Wykaz czesci zestawu fartucha tylnego (rys. 1)

Czesc llos¢ Pozycja
Fartuch tylny 1 A
Instrukcja montazu 1 B
Uwaga

Kleje nie s3 dostepne w zestawie i nalezy je zamoéwi¢ oddzielnie, zgodnie z obowigzujaca
praktyka .
Z asortymentu oryginalnego wyposazenia dodatkowego SKODA:
Klej P1(C) - 2x 80 ml nr kat. HHA 381014
Lub nastepujgce srodki z oferty firmy Dow:
Klej Betamate 2810
Aktywator Betawipe 4000
Lista narzedzi
Srodek czyszczacy Terostat 8550 (firma Henkel), Sciereczka
Papier scierny (ziarnistosc 80)

Wazne wskazowki montazowe

Wskazowka. Pojazd musi by¢ czysty, najlepiej po umyciu w myjni
automatycznej.

Aby zagwarantowac prawidtowe przyklejenie fartucha tylnego (w dalszej czesci nazywanego
fartuchem) do pojazdu, temperatura otoczenia, temperatura pojazdu oraz temperatura
montowanych elementow powinny znajdowac sie w zakresie od 18 - 30 °C. Nalezy chroni¢
czesci przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym (rys.1).

ﬁ Uwaga. Podczas montazu zapewnic¢ prawidtow3 wentylacje miejsca
pracy, gdyz srodki czyszczace zawierajg niebezpieczne opary.

W przypadku elementu 1ST 071 729A wykonac ostateczng obrébke powierzchniowa fartucha
w odpowiednim kolorze zgodnie ze wskazowkami producenta lakieru.
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Wskazowka. Zabezpieczy¢ powierzchnie klejenia fartucha, ktéra nie
moze zostac polakierowana. Podczas prac lakierniczych nalezy
przestrzegac zasad bezpieczenstwa pracy!

Podczas prac przygotowawczych nalezy zawsze odktadac fartuch na miekkie podtoze, aby
uniknac jego uszkodzenia.

Przebieg montazu

-2-

- Umy¢ powierzchnie tylnego zderzaka, przeznaczona do przyklejenia fartucha - strzatka -
tagodnym roztworem ptynu do mycia naczyn i sptukac¢ czystg woda. Nastepnie wyczyscic i
odttusci¢ powierzchnie za pomocg $rodka czyszczgcego Terostat 8550. Odczekad 10 minut
do odparowania srodka.

Wskazowka. Cata powierzchnia zderzaka przeznaczona do musi by¢
czysta i sucha. W zadnym wypadku nie dotyka¢ wyczyszczonych
powierzchni dtoimi.

-3-

- Sprawdzi¢ pozycje fartucha na pojedzie. Fartuch musi by¢ prawidtowo ustawiony wzgledem
osi pojazdu, a powierzchnia przylegania musi odzwierciedlac ksztatt zagtebienia w
powierzchni tylnego zderzaka.

- Zaznaczyc srodek fartucha na zderzaku oraz na fartuchu odpowiednim flamastrem
-szczegoty-.

-4,5,6-

Klejenie klejem P1

- Zmatowic papierem $ciernym (ziarnistos¢ 80) rowek do klejenia na catym fartuchu.

- Nastepnie wyczysci¢ i odttusci¢ zmatowang powierzchnie przy uzyciu srodka czyszczacego
Terostat 8550. Odczekac 10 minut do odparowania $rodka.

Wskazowka. Powierzchnia klejenia listwy musi by¢ catkowicie
oczyszczona ze smarow, sSrodkow gruntujacych, ewentualnych
pozostatosci lakieru i wszelkich innych zanieczyszczen!

- Odpowiednia tasma klejaca zaklei¢ od zewnatrz otwory technologiczne w dolnej czesci
fartucha przed natozeniem kleju - rys. 5 -szczegoty-.

- Przyciac koncowke tubki kleju P1wedtug rysunku (C) zgodnie z ilustracja, aby wewnetrzna
Srednica koncowki wynosita ok. 8 mm. Ruchem okreznym natozyc klej na przygotowany
rowek na catej powierzchni fartucha.

Klejenie klejem Betamate 2810

- Zmatowi¢ papierem Sciernym (ziarnistos¢ 80) rowek do klejenia na catym fartuchu.
- Nastepnie wyczysci¢ i odttusci¢ zmatowanga powierzchnie przy uzyciu srodka czyszczacego
Terostat 8550. Odczekac 10 minut do odparowania $rodka.
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Wskazowka. Powierzchnia klejenia listwy musi by¢ catkowicie
oczyszczona ze smarow, sSrodkow gruntujacych, ewentualnych
pozostatosci lakieru i wszelkich innych zanieczyszczen!

- Nanies¢ na przygotowana powierzchnie aktywator Betawipe 4000. Odczekac 10 minut do
odparowania srodka.

- Odpowiednia tasma klejaca zaklei¢ od zewnatrz otwory technologiczne w dolnej czesci
fartucha przed natozeniem kleju - rys. 5 -szczegoty-.

- Przyciac koncowke tubki kleju Betamate (C) wedtug rysunku, aby wewnetrzna $rednica
koncowki wynosita ok. 8 mm. Ruchem okreznym natozy¢ klej na przygotowany rowek na
catej powierzchni fartucha.

-7,8-

- Umiesci¢ przygotowany fartuch na tylnym zderzaku we wiasciwej pozycji. Zwroci¢ uwage,
aby wykonane zaznaczenia (na zderzaku i na fartuchu) znajdowaty sie w jednej linii
-szczegoty -.

- Lekko docisna¢ fartuch.

- Sprawdzi¢, czy fartuch znajduje sie we wtasciwym potozeniu.

Wskazowka. Dolna krawedz fartucha musi przylegac do krawedzi
zderzaka -szczegéty strzatki-.

- Przymocowac fartuch w wielu miejscach za pomoca tasmy samoprzylepnej do nadwozia
(nie znajduje sie w zestawie).

-9.-
- Dokoriczy¢ mocowanie fartucha za pomoca tasmy samoprzylepnej do nadwozia wedtug
ilustracji.

Po naklejeniu fartucha pojazd musi pozostac przez okreslony czas w zamknigtym
pomieszczeniu (temperatura 18 - 30 °C). Klej musi odpowiednio wyschna¢.

Czas postoju pojazdu zalezy od zastosowanego kleju.

Klejenie klejem P1

- Po 5 godzinach usuna¢ nadmiar kleju wokét naklejonej czesci przy uzyciu plastikowej
szpachelki i oczysci¢ odpowiednim Srodkiem czyszczacym (Terostat 8550). Jezeli podczas
czyszczenia elementu bedzie przeszkadzac tasma unieruchamiajaca, nalezy ja zdjac i po
wyczyszczeniu powierzchni pod tasma ponownie nakleic. Po oczyszczeniu pojazd musi
pozostac przez kolejne 24 godziny w zamknigtym pomieszczeniu. Nastepnie usungé
tasme samoprzylepna.

Klejenie klejem Betamate 2810

- po 2 godzinach usunac tasme samoprzylepna. Gdyby wokét przyklejonego elementu
znajdowaly sie pozostatosci wycisnietego kleju, nalezy je usunac przy uzyciu skrobaczki
z tworzywa sztucznego i odpowiedniego Srodka czyszczacego (Terostat 8550).
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Wskazowki dla klienta (rys. 10)

W ciggu 48 godzin od przyklejenia fartucha tylnego nalezy:

- nie przekraczac predkosci maks. 100 km/h, w zadnym wypadku nie poddawac fartucha
obcigzeniom mechanicznym.

- nie my¢ pojazdu w myjni automatyczne;j.

Nalezy przestrzegac tych wskazowek, aby zagwarantowac wysoka jakosc klejenia

fartucha tylnego.

Zamontowanie fartucha powoduje zmiane catkowitej dtugosci pojazdu o +6 mm.

Informacja ta jest przeznaczona dla wydziatow komunikacji w celu dokonania wpisu w
karcie pojazdu. Nalezy stosowac sie do przepiséw obowigzujgcych w danym kraju.
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Produkty prisludenstva st ur¢ené na odborn montaz. SKODA AUTO odporuca vykonavat
montaz u zmluvnych partnerov.

1ST 071729A - Diel je vyrobeny z materialu >PUR<. Pre firmu SKODA AUTO je vyrobcom do-
davany bez povrchovej Upravy s pripravou na lakovanie. Pri ndslednom lakovani tohto dielu je
potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu laku platného pre lakovanie >PUR«,

1ST 071729A 2Z0 - Diel je vyrobeny z materidlu >PUR< a je dodadvany vo finalnej povrchovej
uprave.

Sdprava spojlera zadného naraznika obsahuje (obr. 1)

Nazov dielu Kusov Pozicia
Spojler zadného naraznika 1 A
MontaZny ndvod 1 B
Poznamka:

Lepiaci tmel nie je sicastou stpravy a treba ho objednat samostatne podla zvyklosti
servisu.

Zo sortimentu SKODA origindlneho prislusenstva:
Lepiaci tmel P1(C) - 2x 80 ml objed. ¢islo HHA 381014

Alebo zo sortimentu firmy Dow pripravky:
Lepiaci tmel Betamate 2810
Aktivator Betawipe 4000

Zoznam pripravkov
Cisti¢ Terostat 8550 (fa Henkel), utierka
Brusny papier (zrnitost 80)

Délezité pokyny na montaz

Upozornenie: Vozidlo musi byt €isté, v najlepSom pripade umyté
z autoumyvarne.

Na zabezpecenie kvalitného nalepenia spojlera zadného naraznika (dalej len spojlera) na
vozidlo je déleZité, aby priestorova pracovnd teplota, teplota vozidla i lepeného dielu bola
v rozmedzi 18 - 30 °C. Zaistite, aby diely neboli vystavené priamemu slne¢nému ziareniu
(obr. 7).

ﬁ Pozor! Pri montazi zaistite vetranie pracoviska - €istiace prostriedky
obsahuju nebezpecné vypary.

V pripade pouZitia dielu 1ST 071 729A vykonajte konecnu povrchovy Upravu spojlera na pris-
lusny farebny odtien podla pokynov vyrobcu laku.
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Upozornenie: Lepenu plochu spojlera chrante, nesmie byt od laku. Pri
lakovani dodrziavajte zasady bezpecnosti prace!

Pri priprave spojlera na lepenie ukladajte diel vzdy na makku ¢istu podlozku, aby nedoslo
k jeho poskodeniu.

Postup montaze

-2-
- Plochu na zadnom nérazniku ur¢enud na nalepenie spojlera -Sipka- dékladne umyte slabym

roztokom saponatu a oplachnite ¢istou vodou. Potom plochu ocistite a odmastite cisticom
Terostat 8550. Nechajte 10 min. odvetrat.

Upozornenie: Dbajte na to, aby bola cela dosadacia plocha uplne
zbavena necistot a vlhkosti. Ocistenej plochy sa uz v Ziadnom pripade
nedotykajte.

-3-

- Vyskusajte polohu spojlera na vozidle. Spojler musi byt vystredeny k osi vozidla a dosadacou
plochou tvarovo kopirovat prelis v zadnom narazniku.

- Vhodnou fixkou oznacte stred spojlera na narazniku a zaroven na spojleri -detail-.

-4,5,6-

Pouzitie lepiaceho tmelu P1

- Drazku po celom obvode spojlera ur¢ent na lepenie zdrsnite brisnym papierom
(zrnitost 80).

- Zdrsnenu plochu potom ocistite a odmastite cisticom Terostat 8550. Nechajte 10 minut
odvetrat.

Upozornenie: Lepena plocha spojlera musi byt dokonale zbavena
mastnoty, zdkladného nastreku, prip. zvyskov laku a vsetkych
ostatnych necistot!

- Technologické otvory v spodnej ¢asti spojlera zakryte z vonkajsej strany pred nanesenim
lepiaceho tmelu vhodnou lepiacou paskou - obr. 5 -detail-.

- Odrezte (odstrihnite) trysku tuby lepiaceho tmelu P1(C) podla obrazka tak, aby bol vnutor-
ny priemer trysky cca 8 mm. Lepiaci tmel potom naneste v tvare ,hisenice" na pripravenu
drazku po celom obvode spojlera.

Pouzitie lepiaceho tmelu Betamate 2810

- Drazku po celom obvode spojlera ur¢ent na lepenie zdrsnite brisnym papierom
(zrnitost 80Q).

- Zdrsnenu plochu potom ocistite @ odmastite cisticom Terostat 8550. Nechajte 10 minut
odvetrat.

@ Upozornenie: Lepena plocha spojlera musi byt dokonale zbavena

mastnoty, zakladného nastreku, prip. zvyskov laku a vsetkych
ostatnych necistot!
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- Na takto pripravenu plochu naneste aktivator Betawipe 4000. Nechajte 10 minut odvetrat.

- Technologické otvory v spodnej ¢asti spojlera zakryte z vonkajsSej strany pred nanesenim
lepiaceho tmelu vhodnou lepiacou paskou - obr. 5 -detail-.

- Odrezte (odstrihnite) trysku tuby lepiaceho tmelu Betamate podla obrazka tak, aby bol vnu-
torny priemer trysky cca 8 mm. Lepiaci tmel potom naneste v tvare ,hlsenice" na pripravenu
drazku po celom obvode spojlera.

-7,8-

- Pripraveny spojler vyrovnajte na zadny naraznik do spravnej polohy. Dbajte na to, aby vy-
tvorené znacky (na narazniku a na spojleri) boli v jednej osi -detail-.

- Spojler zlahka pritlacte.

- Vizudlne skontrolujte spravnu polohu spojlera.

Upozornenie: Spodna hrana spojlera musi dosadat na hranu narazni-
ka -detail sipky-.

- Na niekolkych miestach zafixujte spojler karosarskou lepiacou paskou (nie je stcastou
supravy).

-9.

- Dokancite zafixovanie spojlera karosarskou lepiacou paskou priblizne podla obrazka.

S takto prilepenym spojlerom musi byt vozidlo urcity ¢as odstavené v chranenych priesto-
roch (teplota 18 - 30 °C). Lepiaci tmel musi riadne zaschnat.

Cas odstavenia vozidla je zavisly od typu pouzitého lepiaceho tmelu.

Pouzitie lepiaceho tmelu P1:

- po uplynuti 5 hodin odstrante okolo lepeného dielu vytlagené casti lepiaceho tmelu plas-
tovou Spachtlou a ocistite prisluSnym cisticom (Terostat 8550). Pokial pri ¢isteni dielu
prekaza fixacna paska, opatrne ju uvolhite a po vycisteni casti dielu za paskou ju nalepte
spat. Po vycisteni nechajte vozidlo odstavené dalSich 24 hodin v chranenych priestoroch.
Potom lepiace pasky odstrante.

Pouzitie lepiaceho tmelu Betamate 2810:

- po uplynuti 2 hodin odstrante lepiace pasky. Ak st okolo lepeného dielu vytlacené ¢asti
lepiaceho tmelu, odstrante ich plastovou Spachtlou a ocistite prislusnym cisticom
(Terostat 8550).

Upozornenie pre zdkaznika (obr. 10)

Pocas 48 hodin od nalepenia spojlera zadného naraznika:

- jazdite maximalne rychlostou do 100 km/h, spojler nesmie byt nijako mechanicky nama-
hany.

- nejazdite s vozidlom do autoumyvarne.

Tieto pokyny treba dodrziavat pre zabezpecenie kvalitného nalepenia spojlera zadného

naraznika.

Montazou spojlera se zmeni celkova dizka vozidla o +6 mm. Tato informacia slazi pre

dopravné urady na dodatocny zapis do technického preukazu. Respektujte prislusné
narodné zakonné ustanovenia.
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MPUYHaONEXHOCTN JOMKHbI YCT3HABMBATLCA B X0 KBaNMMDULMPOB3HHOTO MOHTaXa,
BbinonHaemoro cneunanuctom. Mrpma SKODA AUTO pekomeHAyeT npusiekaTb K
BbINONHEHWKO MOHT3Xa NapTHepa no JOroBOpY.

1ST 071729A - [leTanb BbINONHEHa 13 noanypeTara. dupma SKODA AUTO nonyuaer ee

OT n3roTosuTeNs 6e3 06paboTkn NOBEPXHOCTH, BbIMOIHAEMON B K34eCTBE NOATOTOBKM K
nocneaytoLieMy NakrposaHuto. Mpy nocnenyroLLeM NaknpoBaHWUM 3TOW AeTany HeoBXo[nMo
cobntoAaTh YKa3aHWsa NPoOM3BOAMTENS N3aKOB, AeNCTBYOLLME Npy 06paboTke feTanen 13
nonvypeTaHa.

1ST 071729A 2Z0 - [letanb BbINONHEHA W3 NOAUYPETaHa 1 NOCTABAAETCH C OKOHYaTeIbHO
06paboTaHHOM NOBEPXHOCTbHO.

MepeyeHb getanen, BXOAALLMX B KOMNNEKT 33A4Hero cnounepa (puc. 1)

Hetanb Konuvecrtso Mo3unuua
3afHun cnonnep 1 A
MHCTpyKUMS MO MOHTaxy 1 B
NMpuMeyaHue

Knesfiana 3amMaska B KOMMIEKT NOCTaBKU He BXOAMUT, ee MOXHO 3aKa3aTb OTAENbHO B
COOTBETCTBUM C 06bIYHON NPAKTUKON, MPUHATON B MaCTEPCKMUX.

M3 accopmumeHma Kamanoea opu2uHaibHbIX NpUHadnexcHocmeu SKODA:

knesawlas 3amaska P1(C) - 2x 80 mn Homep ans 3akasa HHA 381014

Wnu cnedyrowjue cpedcmaa U3 accopmuMeHma KoMnaHuu Dow:
Kneqwyas 3ama3ska Betamate 2810
AkTuneaTtop Betawipe 4000

CnncoK MHCTPYMEHTOoB
Yncrawee cpeacteo Terostat 8550 (upma Henkel), candetka
LLnndosanbHas 6yMara (3epHucTocTs 80)

BaxkHble YKa3aHUsA N0 MOHTAaXy

YkasaHue. ABTOMO6M/Ib AOMKEH BbITb YMCTbIM, flyHLLe BCEro BbIMbITh
ero B yCTaHOBKe A/ MOMKM aBToMoGunen.

YT06bI AO6WTLCS 6E3yNPeyYHOro NpUKNenBaHns 3a4Hero cnoinepa (Aanee - npocTo
«cnoiinep») K 3BTOMOGWIHO, TEMMNEPATYPa OKPYXatoLLei Cpefbl, TeMNepaTypa 3aBTOMOOWNS
¥ TEMNEPATypa NPUKIEeNB3EMol AeTanu 4oMkHa 6biTb B npenenax 18-30 °C. MNpeaoxpaHsanTte
[leTanu 0T NoNafaHNa NPAMbIX CONHEYHbIX nyYew (puc. 1).

ﬁ BHuMaHue! Bo BpeMs MOHTaXa no3aboTbTech 0 XopoLueM

npoBeTpuBaH M paﬁoqero noMeLleHmsa - YUCTaume cpeacTea
BblAENAIOT ONacHble napbl.
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Mpw ncnonb3oBanum aetany 1ST 071 729A BbINOAHUTE OKOHYATEIbHYH 06paboTky
MOBEPXHOCTW CMOMNEPa A0 NONYYEHUS HAANEXALLEero OTTEHKA B COOTBETCTBUM C YKa3aHWsAMK
NpoV3BOANTENA N3KOB.

YkazaHue. MoBepxHOCTb NPUK/EMBAHUA CONEpa Heo6xoAMMO
@ NPUKPbITb B LeNsX 3aLMUTbl, MOCKOMbKY ee IaKMPOoBaTh Henb3s. Mpu

BbIMOJIHEHMM NIAKOKPACOYHbIX paboT Heob6xoauMo cobnoaaTb

OCHOBHbIe NpUHUMNbI o6ecneyeHus 6esonacHocTu TpyAal

Bo BpemMs noaroToBUTENbHbIX PaBGOT CefyeT NoNoXNUTb CONIep H3 MArKOe YncToe
OCHOB3HMe, YTOBbI N36eXaTb ero NoBpexAeHS.

HPOLI,ECC MOHTAaXa

-2-

- TLWaTenbHO BbIMOWTE NMOBEPXHOCTb 33fHero 6amMnepa, kK KoTopoi ByaeT NpUkIensaTbes
cnownep (CM. CTpesky), cnabbiM PaCTBOPOM MOOLLETO CPEACTBa, 3 3aTeM CMOOCHUTE YNCTON
BOAON. Mocne 3T0ro o4nCTUTE U 06e3KMPbTE NOBEPXHOCTL YNCTALLMM CPEACTBOM Terostat
8550. fanTte noacoxHyTb B Tederure 10 MUHYT.

npuneraHua 6bI/IM NONHOCTbLIO VAaneHbl rpaA3b U Baara. Hu B koem

@ Ykazanue. Mpocnegure 3a Tem, YTo6bI CO BCeil MOBEPXHOCTH
cny4ae He KacauTecb OYMLLEHHOW NOBEePXHOCTU PYKaMM.

-3-

- [lpoBepbTE NONOXEHMe Cnonepa Ha asToMobune. Heo6xoAMMO BbIPOBHSATL Cronep
OTHOCWTENbHO 0CK aBTOMOBUAS, NPK 3TOM (HOPM3 NOBEPXHOCTY MNPUNETaHWS [OIXHA
nosTOPATL hopMy yrnybneHnsa B 33aHeM 6amnepe.

- C noMoLLbo MoaxofsLLero nomMacTepa 0TMeTbTe CepefuHy Cnoinepa Ha CcaMoM croinepe,
3 TakXe Ha 6amnepe, K KOTOPOMY OH MPUAOXEH (CM. AeTasbHbIN PUCYHOK).

-4,5,6-

Ucnonb3osaHue kneaw,el 3amasku P1

- MoumncTute wnndosansHon 6ymarol (3epHucTocTs 80) Nas nNo BCeMy NepuMMeTpy Cnovnnepa
[N\ NOCNeAyroLLero ero NpUKIenBaHus.

- Mocne 370ro nouncTuTe 1 06e3xmpsTe 06paboTaHHYH WAKNMOBanbHOM ByMaroin
NOBEPXHOCTb YMCTALLMM cpencTBoM Terostat 8550. danTe nofcoxHYTb B TedeHwve 10 MUHYT.

YkasaHue. MoBepXHOCTb NPUK/IEUBAHUA COWAEPA AOKHA BbITh
MOMIHOCTbIO O4MLL,EHA OT )KUPA, FPYHTOBKM, BO3MOXKHbIX OCTaTKOB
NaKa n Bcex Apyrux sarpasHeHui!

- Nepen HaHeceHWeM knesLLen 3aMaskn C MOMOLLIbHO NOAXOASALLEN KNeNKON NeHTbl 3aknenTe
CHapYXw TEXHONOrMYeckrne 0TBePCTUS B HUXKHEN Y3CTW Cnonnepa (puc. 5, [eTanbHbIV
PUCYHOK).

- OBpexbTe HoCKK THBUKaE C knealler 3amaskoi P1(C), Kak NoKa3aHo Ha pUCYHKe, YTobbI
BHYTPEHHWIA AN3MeTP HOCKKa COCTaBAAN MPUM. 8 MM. HaHecuTe kiesaLLyt 3aMa3sky B chopme
ryceHuUbl H3 NOATOTOBAEHHbIN Na3 N0 BCEMY NepUMEeTPy Crnonnepa.
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Ucnonb3osaHue knesw,el 3amasku Betamate 2810

- MoumncTnte wnndosansHon 6ymarol (3epHucTocTs 80) Nas no BceMy NepuMMeTpy cnonnepa
N9 NOCNeAyroLLero ero NpUKIenBaHus.

- Mocne 370ro nouncTuTe 1 06e3xunpsTe 06paBb0oTaHHYH LWNKMMOBaNbHOM ByMaron
NOBEPXHOCTb YMCTALLMM cpeacTBoM Terostat 8550. danTe nofcoxHYTb B TedeHwve 10 MUHYT.

YkazaHue. MoBepxHOCTb NPUKAEUBAHUSA CIOWNEPa A0MKHA 6bITb
MO/IHOCTbIO OYMLLEHA OT XXUPpa, FPYHTOBKU, BO3MOXXHbIX OCTAaTKOB
NaKa v Bcex Apyrux 3arpasHeHuin!

- HaHecuTe Ha NoAroTOBNAEHHYH NOBEPXHOCTb akTnBaTop Betawipe 4000. [anTe NoACOXHYTb
B TedeHne 10 MUHYT.

- MNepepn HaHeceHWeM KnesLlen 3aMaskun C NOMOLLbH NOAXOASLLEN KNeNKoW NEHTbI 3aknenTe
CHapYX¥ TeEXHONOrMYeckre 0TBepPCTUS B HUXKHEN Y3CTu cnonnepa (puc. 5, AeTanbHbIv
PUCYHOK).

- OBpexbTe KOHUMK THOOMKA C KnesaLLeit 3amMaskorn Betamate, Kak MoK3a33HO H3 PUCYHKeE,
YTOObI BHYTPEHHWI [MAMETP KOHYMKS COCTaBAAN NpUM. 8 MM, HaHecnTe KnesiLLyro 3aMasKky B
chopme ryceHuubl Ha MOATOTOBEHHbI N33 Mo BCeMy nepuMeTpy croinepa.

-7,8-

- [punoxwuTe NoAroTOBAEHHbBIN Croinep K 3agHeMy 6amnepy B HyxHoM MecTe. lMpocnepuTe,
4TO6bI HAHECEHHble 0TMeTKM (Ha 6aMnepe 1 cnoinepe) HAXOAUANCH HA OAHON IMHUU
(cM. peTanbHbIN PUCYHOK).

- Cnerka npuxmuTe cnonnep.

- [poBepbTe NPaBUNBHOCTL PACMNONOXEHMA Cnovnepa.

YkazaHue. HIKHAA KPOMKaA Croifiepa A0MKHA COBNAAATb C HUKHEWH
KPOMKO# 6aMnepa (CM. AeTanbHbIi PUCYHOK, CTPEKH).

- 3adhmKCKpyTe CNoMNep B HECKONBKNX MECTaX C NMOMOLLBI) KNENKOW NeHTbI ANs Ky30BHbIX
pa6oT (B KOMMAEKT HE BXOAWT).

- C NOMOLLbHO KeKOW NeHTbI AN Ky30BHbIX paboT 3aBepLumnTe MUKCcalUmio cnonepa
NPVUMEPHO TaK, KaK MOK33aHO Ha PUCYHKE.

OcTaBbTe aBTOMOGUNb C NPUKIEEHHbIM CMOWIEPOM B 3aLLULLEHHOM NOMELLEHUN
Ha onpepeneHHoe speMs (npu Temneparype 18-30 °C). Kneswiaa 3amMaska f0nXKHA
Haanexalumm o6pasoM 3aCOXHYTb.

BPEMH CTOAHMA aB'romoﬁmm 3aBMCUT OT TUMA UCMONb30BaHHOMN KnEﬂLI.[EI;I 3dMa3sKu.

Wcnonb3oBaHue kneswen 3amasku P1:

- Yepes 5 4acoB c MOMOLLbIO NNACTMACCOBOrO LWNATENsA YA3NUTE OCTATKU KesaLuen
33aMasKM, BbICTYNAOLLEN U3-MOA NPUKIEEHHON AeTanu, U OYUCTUTE C MOMOLLbIO
noaxoasuiero yuctawero cpeacrea (Terostat 8550). Ecam npu ounctke getanu
cdukcupytowas neHTta 6yAeT MeLlaTb, TO OCTOPOXXHO CHUMUTE ee, 3 NOC/Ie OYUCTKU
noBepxHOCTEN MO/ NIEHTOW CHOBA NpuKAeinTe Ha Mecto.llocne 04MCcTKKM ocTaBbTe
aBTOMOGMNb B 33LLMLLEHHOM MOMELLLEHUM eLle Ha 24 Yaca. Mocne 3Toro yaanute
KNeuKue NeHTbI.
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Mcnonb3oBaHue knesuei 3amasku Betamate 2810:

- Yyepes 2 4aca yaanuTte Knenkue neHTbl. Ecan n3-nop npukneeHHom 4acTy BbICTYNAKOT
M3IULLKK KNes, yAANUTe MX NIAcTMACcCoBbIM CKPeBKoM M NoYUCTMTE 3TU MecTa C
NOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLLEro Yncrswero cpeacrea (Terostat 8550).

YkasaHua ansa knueHTa (puc. 10)

B TeueHune 48 yacos nocne NpukIeUBaHNA 3agHero cnoinepa:

- MaKCMManbHas CKOPOCTb ABUXEHMUA He A0/KHA npeBbiwath 100 kM/Y, HU B KOEM cyvae
He AonyckanTe MexaHMYecKux Harpysok Ha cnownep,

- He MPOU3BOAUTE MOWKY aBTOMOGMNSA B YCTAHOBKE ANA MOWKKU aBTOMOGUAei.

Heobxoammo cobnroaTth 3TU ykasaHus, YTo6bl 06ecnevnTb Ka4eCcTBEHHOE NpUKIeUBaHNe

3agHero cnownepa.

3a cyeT YCTAaHOBKM croinepa o6Las 4nuHa asToMobuns yBenuumBaeTcs Ha 6 MM.
3Ty MHOpMaLMI0 Heo6X0AMMO NPeAoCTaBUTL B TPAHCNOPTHOE YNpaBneHue ans
nocneayrLLEro BHECEHUS ee B NacnopT aBToMo6uns. Heo6xoaMMo yumnTbiBaTh
HaLMOHANbHbIE 3aKOHOAATENbHbIE HOPMbI.
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A tartozek alkatrészeket szakszer( modon kell felszerelni. A SKODA AUTO azt ajanlja, hogy az
alkatrészek felszerelését szerzédéses partnerrel végeztesse el.

1ST 071729A - Az alkatrész >PUR< anyagbol készUlt. A SKODA AUTO szamara a gyarto ezt
az alkatrészt a fényezésre el6készitve, fellletkezelés nélkll szallitja. Az alkatrész végleges
fényezésekor figyelembe kell venni a fényezési anyagok gyartoinak >PUR< fényezésére
vaonatkozo utasitasait.

1ST 071729A 2Z0 - Az alkatrész >PUR< anyagbol készult, kiszallitdsa végleges
feltletkezeléssel torténik.

A hatso légterel6 készlet darabjegyzéke (1. abra)

Alkatrész Darabszam Pozicié
Hatso légtereld 1 A
Szerelési Utmutato 1 B
Megjegyzés

A készlet nem tartalmazza a ragasztdkészletet, azt kiilén kell megrendelni a miihelyben
megszokott médon.

A SKODA Original tartozékok kinalatabol:
Ragasztokészlet, P1(C) - 2x 80 m cikksz. HHA 381014

Vagy a Dow kindlatdbdl az alabbi termékek:
Betamate 2810 ragasztokészlet
Betawipe 4000 aktivator

Eszkozlista
Terostat 8550 (Henkel) tisztito, kendd
Csiszolopapir (80-as szemcseméret)

Fontos szerelési utasitasok

Tajékoztato. A jarmiinek tisztanak kell lennie, a munkat legjobb egy
autémosoban elvégzett mosas utan elvégezni.

A hatso légtereld (a tovabbiakban csak légtereld) kifogastalan felragasztasa csak akkor
biztositott, ha a kbrnyezeti hémérséklet, a jarm( hémérséklete és a felragasztani kivant
elemek hémérseéklete a 18 - 30 °C kdzotti tartomanyban marad. Az alkatrészeket ovni kell 3
kozvetlen napsugéarzastol (1. dbra).

ﬁ Figyelem. Munka kézben biztositani kell a munkahely megfelel6
szell6zését - a tisztitoszerek gozei veszélyes anyagokat
tartalmaznak.

Az 1ST 071729A cikkszamu alkatrész hasznalata esetén a légtereld végleges, megfelel$
szinre fényezését a fényezési anyagok gyartdjanak utasitasait betartva kell elvégezni.
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lefesteni. A fényezési munkak kézben be kell tartani az alapvetd
munkabiztonsagi elGirasokat!

A légterel6t az elékészitési munkak sordn mindig egy puha és tiszta aldtéten kell elhelyezni,
igy elkertlhet6k a sértlések.

@ Tajékoztato. A légtereld ragasztasi feliiletét védeni kell, tilos

Felszerelés
-2-

- Tisztitsa meg a hatso lokharitd felliletét enyhe mosészeres oldattal azon a részen, ahova

a légtereld ker0l -nyil-, majd oblitse le tiszta vizzel. Ezutan Terostat 8550 tisztitdszerrel
tisztitsa meg és zsirtalanitsa a feltletet. Majd hagyja 10 percig szaradni.

Tajékoztato. Ugyeljen arra, hogy a teljes felfekvé feliilet tokéletesen
tiszta és szaraz legyen. Semmiképpen se érjen kézzel a megtisztitott
feliilethez.

-3-

- Ellendrizze a légterel6 helyzetét a jarmivon. A légterel6t a jarmU tengelyéhez kell bedllitani

és a felfekvé feltletének pontosan illeszkednie kell 3 hatsé lokharitd mélyedéséhez.
- Alokhariton és a légterelén jelolje be a légtereld kozepét egy arra alkalmas filctollal -részlet.

-4,5,6-

A P1ragasztokészlet haszndlata

- Aragasztando hornyot a légterel6 teljes kerlletén érdesitse fel csiszolopapirral (80-as
szemcsemeret).

- Ezutdn tisztitsa meg és zsirtalanitsa az érdesitett fellletet Terostat 8550 tisztitoszerrel.
Majd hagyja 10 percig szaradni.

Tajékoztato. A légterel6 ragasztasi feliiletének teljesen tisztanak
kell lennie, nem maradhat rajta zsir, alapozd, adott esetben
lakkmaradvanyok vagy barmilyen mas szennyezddés.

- Aragasztoanyag felvitele el¢tt kivilrél eqy megfelelé ragasztoszalaggal fedje le a légterel®
also részén talalhato technologiai furatokat - 5. dbra, részlet.

- Vagja le a ragasztokeészlet P1tubusanak (C) végét Ugy, hogy a csér belsé dtmérdje kb. 8 mm
legyen. Hordja fel a ragasztét ,hernyd alakban” a légtereld teljes kertletén az elékészitett
horonyra.

A Betamate 2810 ragasztékészlet haszndlata

- Aragasztandoé hornyot a légtereld teljes kerlletén érdesitse fel csiszoldpapirral (80-as
szemcsemeret).

- Ezutdn tisztitsa meg és zsirtalanitsa az érdesitett fellletet Terostat 8550 tisztitoszerrel.
Majd hagyja 10 percig szaradni.

Tajékoztato. A légterel6 ragasztasi feliiletének teljesen tisztanak
kell lennie, nem maradhat rajta zsir, alapozd, adott esetben
lakkmaradvanyok vagy barmilyen mas szennyezédés.

- Hordja fel a Betawipe 4000 aktivatort az el6készitett fellletre. Majd hagyja 10 percig
szaradni.
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- Aragasztoanyag felvitele el¢tt kivilrél eqy megfelelé ragasztoszalaggal fedje le a légterel®
also részén talalhato technologiai furatokat - 5. dbra, részlet.

- Vagja le a Betamate ragasztokészlet tubusadnak végét ugy, hogy a csér belsé dtméréje
kb. 8 mm legyen. Hordja fel a ragasztot ,hernyd alakban” a légterel6 teljes kerlletén az
el6készitett horonyra.

- 7' 8-

- Helyezze fel az el6készitett légterelét a hatso I8kharitora a megfeleld helyzetben. Ugyeljen
arra, hogy a lékharité és a légtereld jeldlései egy vonalban legyenek -részlet.

- Finom nyomja ra a légtereltt.

- Szemrevételezéssel ellendrizze a légtereld megfeleld helyzetét.

Tajékoztato. A légtereld alsé peremének a lokharité peremére kell
illeszkednie -részlet, nyilak-.

- ROgzitse a légterel6t tobb helyen karosszériaragasztd szalaggal (ezt a készlet nem
tartalmazza).

-9-
- Hasonléan az dbran lathatéhoz, karosszériaragasztd szalag segitségével rogzitse a
légtereltt.

Az igy felragasztott légterel6vel a jarmiinek meghatarozott ideig védett helyiségben kell
allnia (18- 30 °C hémérsékleten). A ragasztéanyagnak megfeleléen meg kell ktnie.

A jarmi varakozasi ideje a felhasznalt ragasztokészlet tipusatal fiigg.

A P1ragasztokészlet hasznalata:

- 5 6ra eltelte utan tavolitsa el a ragasztott rész koriil a kinyomott ragaszté maradvanyait
egy miianyag spatulaval, majd tisztitsa le megfelel6 tisztitoszerrel (Terostat 8550). Ha
az alkatrész tisztitasat zavarjak a régzitészalagok, akkor 6vatosan hazza le, majd az
adott rész megtisztitasa utan ragassza vissza azokat a helyiikre. A tisztitast kévetéen
a jarminek tovabbi 24 6ran at védett helyen kell allnia. Ezt kévetden eltavolithatéak a
ragasztoszalagok.

A Betamate 2810 ragasztokészlet hasznalata:

- 2 ora elteltével tavolitsa el a ragasztoszalagokat. Ha a ragasztott alkatrész kordl valahol
kinyomoédna a ragasztd, azt 6vatosan tavolitsa el egy mianyag spaklival, és tisztitsa le
megfelel6 tisztitoszerrel (Terostat 8550).

Utmutaté az autétulajdonosok szamara (10. abra)

A hatso légterel6 felragasztasa utani 48 draban:

- Maximum 100 km/h sebességgel kézlekedjen, a légterel6t semmiképpen sem szabad
mechanikus terheléseknek kitenni.

- Ne mossa a jarmivet gépi autémosdban.

Ezeket az utasitasokat tartsa be, mert csak igy biztosithatd a hatso légterelé megfelelé

mindségi ragasztasa.

A légterel6 felragasztasaval a jarmi hossza kb. 6 mm-rel megné. Ez az informacio a

kozlekedési hatosagok szamara fontos, ha utélagosan be kell jegyezni a valtozast a jarmi
okmanyaiba. Vegye figyelembe az orszagspecifikus térvényi eldirasokat.
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Produsele accesorii sunt destinate unui montaj profesional. SKODA AUTO recomanda
executarea montajului de cdtre partenerii contractuali.

1ST 071729A - Piesa este confectionatd din materialul >PUR<. Pentru firma SKODA AUTO,
aceastd piesa este livratd de catre producator fara tratarea suprafetei in vederea vopsirii.
Pentru vopsirea ulterioard a acestei piese, trebuie respectate indicatiile valabile pentru
vopsirea materialului >PUR< conform indicatiilor producatorului vopselei.

1ST 071729A 2Z0 - Piesa este confectionata din materialul >PUR< si se livreaza cu tratarea
finald a suprafetei.

Lista de piese a setului spoiler spate (fig. 1)

Piesa Numar de bucati Pozitie

Spoailer spate 1 A
Instructiuni de montaj 1 B
Nota

Chitul de lipit nu este continut in set si trebuie comandat separat, conform obiceiului
atelierului.

Accesorii originale din sortimentul SKODA:

Chit de lipit P1(C) - 2x 80 ml nr. de comanda HHA 381014

Sau urmdtoarele substante din sortimentul firmei Dow:

Chit de lipit Betamate 2810
Activator Betawipe 4000

Lista de scule
Agent de curdtare Terostat 8550 (Firma Henkel), laveta

Hartie de slefuit (granulatie 80)

Indicatii de montaj importante

Indicatie. Autovehiculul trebuie sa fie curat, de preferinta dupa o
spalare intr-o spalatorie auto.

Pentru a se garanta o lipire impecabild a spoilerului spate (in cele ce urmeaza denumit numai
spoiler) pe autovehicul,

este recomandabil ca temperatura mediului ambiant, temperatura autovehiculului, precum si
temperatura piesei care urmeaza sa fie lipitd sa se situeze in domeniul cuprins intre

18 - 30 °C. Protejati piesele de actiunea directd a razelor solare (fig. 1).

Atentie. Pe parcursul montajului, asigurati o ventilare buna a
spatiului de lucru - agentii de curatare contin vapori periculosi.

In cazul utilizarii piesel 1ST 071 729A, executati tratarea finald a suprafetei spoilerului la
nuanta de culoare corespunzdtoare conform indicatiilor producdtorului vopselei.

49



Indicatie. Suprafata de lipire a spoilerului trebuie protejata, aceasta
nu trebuie vopsita. In timpul lucrarilor de vopsire, trebuie respectate
principiile de baza pentru siguranta in munca!

In timpul lucrarilor pregatitoare, asezati intotdeauna spoilerul pe un suport moale, curat,
pentru a preveni deteriordrile.

Procesul de montaj
-2-

- Spalati bine suprafata de pe bara de protectie din spate pentru lipirea spoilerului -sdgeata-
cu o solutie de apa cu detergent neagresiv si clatiti cu apa limpede. Apoi curdtati si degresati
suprafata cu agentul de curdtare Terostat 8550. Lasati sa se usuce 10 minute.

Indicatie. Aveti in vedere ca intreaga suprafata de contact sa fie
complet curata si fara urme de umezeala. Nu atingeti in niciun caz cu
mainile suprafata curatata.

-3-

- Verificati pozitia spoilerului pe autovehicul. Spoilerul trebuie sa fie aliniat paralel cu axa
vehiculului si suprafata de contact trebuie sa copieze cu forma sa adancitura din bara de
protectie spate.

- Marcati centrul spoilerului pe bara de protectie, precum si pe spoiler, cu un marker adecvat
-detaliu-.

-4,5,6-

Utilizarea chitului de lipit P1

- Inaspriti canalul pentru lipire pe toatd circumferinta spoilerului cu hartie de slefuit
(granulatie 80).

- Apoi curdtati si degresati cu agentul de curatare Terostat 8550 suprafata indspritd. Lasati s8
se usuce 10 minute.

orice urma de grasime, grund, eventuale resturi de vopsea si orice
alte impuritati!
- Inainte de aplicarea chitului de lipit, acoperiti din exterior gaurile tehnologice din zona
inferioara a spoilerului cu o banda adeziva adecvata - fig. 5 -detaliu-.
- Taiati oblic duza tubului cu chit de lipit P1(C) conform imaginii, astfel incat diametrul interior
al duzei sd fie de cca. 8 mm. Aplicati chitul de lipit sub forma de cordon pe canalul pregatit,
pe intreaga circumferintd a spoilerului.

Folositi chitul de lipit Betamate 2810

- Inaspriti canalul pentru lipire pe toata circumferinta spoilerului cu hartie de slefuit
(granulatie 80).

- Apoi curdtati si degresati cu agentul de curatare Terostat 8550 suprafata indspritd. Lasati s8
se usuce 10 minute.

Indicatie. Suprafata de lipire a spoilerului trebuie sa fie lipsita de
orice urma de grasime, grund, eventuale resturi de vopsea si orice
alte impuritati!

@ Indicatie. Suprafata de lipire a spoilerului trebuie sa fie lipsita de
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- Aplicati activatorul Betawipe 4000 pe suprafata pregdtita. Lasati sd se usuce 10 minute.

- Inainte de aplicarea chitului de lipit, acoperiti din exterior gaurile tehnologice din zona
inferioara a spoilerului cu o banda adeziva adecvata - fig. 5 -detaliu-.

- Taiati oblic duza tubului cu chit de lipit Betamate conform imaginii, astfel incat diametrul
interior al duzei sd fie de cca. 8 mm. Aplicati chitul de lipit sub forma de cardon pe canalul
pregatit, pe intreaga circumferinta a spoilerului.

-7,8-

- Aduceti spoilerul pregétit in pozitia corectd pe bara de protectie din spate. Aveti grija ca
marcajele executate (pe bara de protectie si pe spoiler) sa fie aliniate -detaliu-.

- Apasati usor spoilerul.

- Efectuati un control vizual al pozitiei corecte a spoilerului.

Indicatie. Muchia inferioara a spoilerului trebuie sa se aseze pe
muchia barei de protectie -detaliu sageti-.

- Fixati spoilerul in mai multe locuri cu banda adeziva de caroserie (nu este inclusa in set).

-9-

- Finalizati fixarea spoilerului cu ajutorul benzii adezive de caroserie conform figurii.

Cu spoilerul astfel lipit, autovehiculul va ramane o anumita perioada de timp intr-un
spatiu protejat (temperatura 18 - 30 °C). Chitul de lipit trebuie sa se usuce corespunzator.

Timpul de stationare a autovehiculului depinde de tipul chitului de lipit utilizat.

Utilizarea chitului de lipit P1:

- dupa 5 ore se vor indeparta resturile de chit de lipit iesite in exterior in jurul piesei lipite
cu un spaclu din plastic si se va curdta cu un agent de curatare corespunzator (Terostat
8550). in cazul in care, la curitarea piesei, deranjeaza banda de fixare, atunci aceasta va
fi dezlipita cu atentie si va fi lipita din nou dupa curatarea zonei din spatele benzii. Dupa
curdtare, autovehiculul trebuie I3sat inca 24 de ore, in incaperi protejate. Apoi trebuie
indepartate benzile adezive.

Folosirea chitului de lipit Betamate 2810:

- dupa 2 ore trebuie indepartate benzile adezive. in cazul in care in jurul piesei lipite sunt
apasate spre exterior resturi de chit de lipit, acestea trebuie indepartate cu o razuitoare
din plastic si curdtate cu agentul de curatare corespunzator (Terostat 8550).

Indicatii pentru clienti (fig. 10)
Timp de 48 de ore dupa lipirea spoilerului din spate:
- circulati cu o vitezd maxima de 100 km/h, nu este permis in niciun caz ca spoilerul sa fie
solicitat mecanic.
- nu duceti autovehiculul la spalatoria auto.
Aceste indicatii trebuie respectate pentru asigurarea unei lipiri de calitate a spoilerului din
spate.

Prin montajul spoilerului, lungimea totala a autovehiculului se modifica cu +6 mm. Aceasta
informatie este destinata autoritatilor de circulatie pentru mentionarea ulterioara in
cartea de identitate a masinii. Se vor avea in vedere dispozitiile legale specifice tarii.
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The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside appearance refer to the
period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer reserves the right to changes (including
the change in technical parameters with reference to the individual model measures).

Informace o technickych tdajich, konstrukci, vybaveni, materidlech, zarukach a vnéjsim vzhledu se vztahuji na obdobi
zadavani montazniho navodu do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény (véetné zmeény technickych parametrd se
zménami jednotlivych modelovych opatieni).

Informationen Uber technische Angaben, Konstruktion, Ausristung, Werkstoffe, Garantien und duBerliches Aussehen
beziehen sich auf den Zeitraum, in dem die Montageanleitung in Druck gegeben wurde. Der Hersteller behalt sich
das Anderungsrecht vor (samt Anderungen der technischen Parameter mit Anderungen einzelner ModellmaB-
nahmen).

Las informaciones sobre los datos técnicos, la construccion, el equipo, los materiales, la garantia y el aspecto son
vélidas para el periodo en que la instruccion de montaje es mandada a imprentar. El fabricante se reserva el derecho
de cambiar (incluyendo el cambio de los pardmetros técnicos con los cambios de Ias distintas medidas modelo).

Les informations sur les données techniques, de construction, d'équipement, de matériaux, de garanties et sur
I'aspect concernent la période de mise sous presse des instructions de montage. Le fabricant se réserve le droit de
modification (incluant les modifications des paramétres techniques avec des modifications particuliéres des mesures
de modelage).

Informazioni dei dati tecnici, costruzione, corredamento, materiali, garanzie e 'aspetto esterno riguardano il periodo,
quando l'istruzioni per il montaggio sono stati dati alle stampe. Il produttore si riserva il diritto di eseguire le modifi-
che (compreso la modifica dei parametri tecnici riguardanti la modifiche dei modell).

Upplysningarna om tekniska data, konstruktion, utrustning, materialier, garantier, och om yttre utseendet, galler
tidrymden da montageanledningen givits i uppdrag for tryckning. Producenten forbehaller sig ratten till férandringar
(inkl. modifikation av tekniska parametrar sammen med &ndringar av enskilda modellatgarder).

Informaties over de technische gegevens, constructie, uitrusting, materialen, garanties en het uiterlijk hebben
betrekking op de periode wanneer de montageaanwijzing in druk wordt gegeven. De fabrikant behoudt zich het
recht van de wijziging voor (inclusief wijziging van de technische parameters met de wijzigingen van de afzonderlijke
modelvoorzieningen).

nformacje o danych technicznych, konstrukcji, wyposazeniu, materiatach, gwarancjach i wygladzie zewngtrznym
0dnosz3 sig do okresu zlecania instrukgji montazowe] do druku.Producent zastrzega sobie prawo zmiany (wigcznie
ze zmiang parametrow technicznych ze zmianami poszczegolnych modelowych posunigg).

Informacie o technickych Gdajoch, konstrukcii, vybaveni, materidloch, zarukach a vonkajsom vzhlade sa vztahuju na
obdobie zadavania montazneho navodu do tlace. Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny (vrdtane zmeny technickych
parametrov so zmenami jednotlivych modelovych opatreni).

VIHPOPMaLIMS O TEXHUYECKMX AGHHbIX, KOHCTPYKLMM, OCH3LLEHWI, M3TEPUaNAX, FTAPaHTUN 1 BHELLIHErO BUAS
COOTBETCTBYET MEPUOAY NEPEAAYM 33Ka3a MHCTPYKLIMW NO MOHTAXY B NeyaTs. [pon3BoanTent 0CTaBASET 33 COBON
MP3BO BHECEHUS U3MEHEHW (B TOM YMCAE U3MEHEHWI TEXHUYECKUX N3PAMETPOB C U3MEHEHUAMI OTAENBHBIX
MOAeNbHbIX Mep).

A mUszaki adatokra, a konstrukciora, a felhasznalt anyagokra, a garanciara és a termék kivitelére vonatkozo adatok a
jelen anyag nyomdaba kertlésének idején érvényben lévo allapotot tukrozik. A gyartd fenntartja maganak a valtozta-
tasok jogat (azokat a mlszaki valtoztatasokat is beleértve, amelyek a modellméddositasok miatt kdvetkeznek be).

Informatiile privind datele tehnice, constructia, dotarea, materialele, garantiile i aspectul exterior se referd la
momentul prezentarii instructiunilor de montaj pentru tiparire. Fabrica isi rezerva dreptul de a face schimbari (inclusiv
schimbarea parametrilor tehnici cu schimbarile masurilor pentru diferitele modele).

Nr. 1ST 071 729A, 1ST 071729A 220/ 05.2014

www.skoda-auto.com Tento vyrobek je shodny s typem schvilenym Ministerstvem dopravy
www.skoda-auto.cz Ceskeé republiky pod cislem schvaleni ATEST 8SD ¢.1426.
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